2017-08-30
PT

0000000355
V.002
3.38.3

5100

93086-001

Caldeira a cavacos de madeira
eHACK 50-80 kW

™ 7N

Manual de servico



ETA Heiztechnik

Gewerbepark 1

A-4716 Hofkirchen an der Trattnach
Tel: +43 (0) 7734 /22 88 -0

Fax: +43 (0) 7734/ 22 88 -22
info@eta.co.at

www.eta.co.at



1 Instrucdes gerais

Apoio para alimpeza e manutencéao

Este documento Ihe serve como apoio para a limpeza
e manutencao deste produto. Os passos necessarios
sdo aqui descritos detalhadamente.

Anote a data da limpeza ou da manutencdo e
eventuais falhas que tenham ocorrido. Em caso de
falhas, isto facilita ao técnico especializado (operador
da instalacao, técnico de sistemas de aguecimento...)
na depuracéo de falhas.

Em servicos prestados (como colocacao em fun-

cionamento, manutencdo, depuracdo de falhas)
pela assisténca técnica da ETA, os relatérios de
servigos sdo disponibilizados em forma digital. Para a
clareza, estes relatorios deverdo ser anexados neste
documento.

Dados para colocagdo em funcionamento

Anote o nimero do fabricante do produto (esta
impresso na placa de identificacdo), a data da
colocagcdo em funcionamento, bem como o
técnico de sistemas de aquecimento que colocou a
instalagdo a funcionar.

Dados para colocagao em funcionamento
Numero do fabricante:

Colocacédo em servigo em:

Colocacéo em servico pela empresa:

Direitos de autor

Todos os conteddos deste documento sao
propriedade da ETA Heiztechnik GmbH e, como tal,
protegidos por direitos de autor. Esta proibida
qualquer tipo de reproducdo, divulgacéo a terceiros ou
utilizacdo para outros fins sem a autorizacdo por
escrito do proprietario.

Reservado o direito de alteracdes técnicas

Reservamo-nos o direito de realizar alteracdes
técnicas, mesmo sem aviso prévio. Erros de escrita e
de impresséo ou alteragBes entretanto ocorridas néo
dao direito a reclamagdes. As diversas variantes aqui
ilustradas ou descritas estdo disponiveis apenas op-
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cionalmente. Caso haja contradicdes entre os varios
documentos no que se refere ao ambito de forneci-
mento, aplicam-se as informac8es em nossa lista de
precos atual.

Explicagdo dos simbolos
Informacgdes e instrugdes

Estrutura das instrucdes de seguranca
PALAVRA-SINAL!
Tipo e fonte de perigo

Possiveis consequéncias

* Medidas para evitar o perigo

Classificac&o das instrugdes de seguranca

/\ CUIDADO!

Em caso de incumprimento desta instrucdo de
seguranca existe risco de danos materiais.

Em caso de incumprimento desta instrucdo de
seguranca existe risco de ferimentos.

Em caso de incumprimento desta instrucdo de
seguranca existe risco de ferimentos graves.
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2 Limpeza e manuten(;éo
2.1 Instrucdes para a manutencao

Realizar limpeza e manutencéo regularmente

Para um funcionamento satisfatério, é necessario
realizar uma limpeza e manutengdo em intervalos
regulares. Para tal, recebera atempadamente uma
mensagem do controlo ETAtouch.

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo

menos uma vez por ano, ou apads solicitagdo por
meio do controlo. A manutencdo € necesséria pelo
menos a cada 3 anos, ou respetivamente apos a
solicitacdo por meio do controlo. Recomendamos
realizar a manutencdo anualmente. Para a
manutencéo de seu sistema de aquecimento, podera
fechar também um contrato de manutencao. Informe-
se a respeito junto a sua empresa especializada em
sistemas de aquecimento ou junto a assisténca
técnica da fabrica.

Todas as atividades designadas na tabela de

manutenc¢do na coluna "a ser realizado por" com
"cliente" ou respetivamente "cliente ou técnico espe-
cializado" podem ser realizadas por um adulto
instruido. Esta instrucdo pode ser dada pelo
técnico de sistemas de aquecimento ou nossa
assisténca técnica.
Os passos que estdo marcados apenas com "técnico
especializado" somente podem ser realizados pelo
técnico de sistemas de aquecimento ou por nossa
assisténca técnica.

Manuseamento apenas por meio de pessoas
instruidas

O produto somente pode ser manuseado por pessoas
adultas instruidas. Esta instru¢do pode ser dada pelo
técnico de sistemas de aquecimento ou nossa
assisténca técnica. Leia a respetiva documentacao
atenciosamente, a fim de evitar erros durante o funcio-
namento e manutencao.

Pessoas com falta de experiéncia e conhecimento,
assim como criancas ndo devem operar, limpar nem
fazer a manutencéo do produto.

Mostrar os passos de manutencgdo no ecré

Nesta caldeira os passos de manutencdo também
podem ser mostrados no ecrd do controlo ETAtouch.
As atividades necessarias Ihe serdo explicadas passo
a passo e sdo complementadas com gréaficos
detalhados. Cada manutencdo € registada e o0s
detalhes podem ser visualizados em qualquer
momento. Assim, a longo prazo poderd obter uma

vista geral das manutenc¢des realizadas. Naturalmente
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podera realizar a manutengdo também com ajuda do
"caderno de servicos", sem o apoio do controlo
ETAtouch.

Para aceder a manutencdo, mude para as configura-
¢Bes no bloco funcional da caldeira (bot&o [Defini-
¢bes]) e selecione a seguir a fungéo
[Manutencéo].

Fig. 2-1: Viséo geral (exemplo)

Mediante acionamento do interruptor de

manutengdo também poderd aceder esta viséo
geral. Também quando a mensagem surgir que uma
manutencéo da caldeira é necesséria.

Na visdo geral, na parte superior, estdo indicados os
diversos intervalos de manutencdo. Abaixo disto
surgem as manutencdes ja realizadas. Premendo-se o
botéo m sdo mostradas informagdes sobre a
manutencdo selecionada. Manutencfes que vocé
pode realizar como cliente final, estdo marcadas com
0 simbolo . Todas as demais sé@o destinadas ao
técnico especializado e exigem outra autorizagéo.

A manutencéo € iniciada com o botéo . Os passos
individuais sédo apresentados no ecrd. Com os botbes
de seta no lado esquerdo e direito do ecra, podera
mudar para o passo seguinte, ou respetivamente, ao
passo anterior.

Fig. 2-2: Passo de manutencao (exemplo)
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Siga as instru¢des no ecré e execute todos 0s passos
com cuidado. Ao final de uma manutencéo, registe o
seu nome (botdo ) e guarde a manutengdo com o

botdo E

Fig. 2-3: Fim da manutencéo

Para terminar a manutengdo prematuramente,

prima diversas vezes o botdo de seta direito, até
chegar ao final. La podera terminar a manutencéo com
o botéo m N&o é possivel interromper durante um
passo de manutencéao.

Esclarecimento do interruptor de manutencéo

O interruptor de manuteng&o na caldeira € necessario
quando quiser realizar a manutencdo com ajuda da
funcéo & [Manutenc¢é&o] no controlo ETAtouch. Com
isto sdo indicados os passos individuais de
manutenc¢do no ecra da caldeira.

Nesta variante, o modo de aquecimento €

terminado, mas a caldeira permanece ligada no
interruptor da rede. Para que todos os acionamentos
estejam desenergizados para a manutenc¢éo, a cadeia
de seguranca da caldeira é interrompida por meio do
interruptor de manutencdo. No ecrd € mostrado
quando devera acionar o interruptor de manutencao.

Fig. 2-4: Interruptor de manutencao
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O interruptor de manutencao esta identificado com o

simbolo @ e possui 2 posicoes.

e 1" =modo normal
Esta é a posicdo padrdo do interruptor de
manutencdo Nesta posicdo a caldeira pode
executar um modo de aquecimento.

e "0" =modo de manutencéao
Nesta posicdo todos os acionamentos sdo dese-
nergizados para a realizacdo da manutencéo. No
entanto, as placas de circuito impresso ainda
conduzem energia.

Explicagdo dos pictogramas

Ligar ou desligar a caldeira no interruptor de
rede.

Realizar uma inspecéo visual nos componen-
tes.

Limpar os componentes, por exemplo com
um pano macio.

Remover as deposi¢cdes com o aspirador de
p6 ou com o aspirador de cinzas.

Remover as deposi¢des com o utensilio para
fogo.

Remover as deposi¢cdes com a escova de
limpeza..

Substituir os componentes (por exemplo
vedacdes) por material novo.

Lubrificar os componentes. O lubrificante a
usar esta indicado em cada uma das etapas.
Montar os componentes (por exemplo o tubo

de suporte da sonda Lambda) com forca.

Tratar os componentes com cuidado, pois
estes sao, por exemplo, muito frageis.

Medir ou controlar as dimensbes ou
disténcias nos componentes.

N&o utilizar ar comprimido para limpar os
componentes.

N&o utilizar escova de limpeza para limpar os
componentes.
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Limpar o revestimento

Se necessario, limpar o revestimento da caldeira e o
ecra ETAtouch apenas com um pano humido.

N&o utilizar de maneira alguma solventes

agressivos, produtos quimicos ou produtos
abrasivos. Eles podem causar rachaduras por
estresse e danos.
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2.2 as aberturas de manutencéo da
caldeira

Aberturas de manutencdo e componentes

A ilustracdo mostra uma caldeira com o extragéo
de combustivel no lado esquerdo. A extracao de
combustivel ilustrada mostra o0 modelo padrao.

1 Porta da camara de combustao de tragcéo do alimentador

2 Interruptor do leito de brasas  (interruptor  de 11 Parafuso tensor para a corrente de acionamento
seguranca) do alimentador

3 Sensor de nivel do leito de brasas 12 Interruptor de seguranca no poco de queda

4 Interruptor de posicdo da grelha 13 Tampa de manutencdo no poco de queda

5 Atuador para ar primario

6 Sem-fim de cinzas

7 Acionamento da grelha

8 Conexao para medicdo de vacuo

9 Interruptor de seguranca para a tampa de

manutenc¢édo do dosificador rotativo
10 Tampao de fecho para a lubrificacdo da corrente
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Sensor de vacuo 12 Sensor de temperatura de gas de escape na
Atuador para ar secundario conex&o do gas de escape
Corrente de acionamento do alimentador
Igni¢bes
Tubo de suporte da sonda Lambda
Tampa de manutencéo da limpeza do permutador
térmico
7 Interruptor de seguranca para a tampa de
manutencgao
8 Acionamento da remocéo de cinzas

9 Sensor da temperatura do gas de escape no
permutador térmico

10 Sensor de pressao da agua
11 Ventilador de succéo

o OB~ W N P
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Atuador da recirculagdo dos gases de escape
(opcional)

Tampa de manutenc¢do do filtro de particulas
Tampa do permutador térmico

Botdo de destravamento para o limitador de
seguranca da temperatura (STB)

Interruptor de rede (simbolo @)
Interruptor de manutencao (simbolo @)
Interruptor de contacto da porta

Limpeza e manutencao
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Tabela de manutencgéo

2.3 Tabela de manutencéo

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apés solicitagdo por meio do
controlo. A manutencéo é necessaria pelo menos a cada 3 anos, ou respetivamente apés a solicitagéo por
meio do controlo. Recomendamos realizar a manutencdo anualmente.

Manutenca
Regu- | Limpeza 0
Atividades larment | anualment pelo arealizar por
e o menos a
cada 3
anos
Esvaziar o depésito de cinzas
e Esvaziar o depésito de cinzas X X X Cliente
e Verificar as vedacdes
Verificar a pressdo do sistema de aquecimento X X X Cliente
Verificar os dispositivos de seguranca )
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca . C_I|ente ou.
N s ) - X X técnico especia-
e Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de lizado
seguranca, nas vias do combustivel
Chaminé Cliente ou
e Limpar o tubo de fumos X X técnico especia-
« Lavar o escoamento de condensado na chaminé lizado
Limpar a cAmara de combust&o
e Limpar o interior da zona de chamas
* Limpar a zona de chamas e a camara de combustéo .
e Limpar a grelha basculante . C_I|ente ou.
. - X X técnico especia-
« Limpe as aberturas para o ar secundario lizado
e Limpar os tubos de igni¢éo
e Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
e Verificar refratario
Cliente ou
Limpar o canal dos fumos de combustéo X X técnico especia-
lizado
Limpar a recirculagdo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos Cliente ou
gases de escape X X técnico especia-
* Limpar os canais da recirculagéo dos gases de escape lizado
e Verificar a vedacéo na tampa de manutencédo
Limpar o filtro de particulas (opcional)
e Limpar a zona superior do filtro de particulas Cliente ou
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento X X técnico especia-
« Limpar o suporte de elétrodos e controlar lizado
e Controlar o alinhamento do elétrodo
Limpar o ventilador de sucgéo X Tec_nlc_o espe-
cializado
Limpar o permutador térmico
e Limpar o permutador térmico X Técnico espe-
+ Verificar os tubos do permutador térmico cializado
e Verificar a vedagéo na tampa do permutador térmico.
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Manutenca
. o]
Regu- | Limpeza
Atividades larment | anualment pelo arealizar por
A menos a
e
cada 3
anos
. . a . . Técnico espe-
Inspecionar o interruptor de posicéo do depdsito de cinzas X o P
cializado
Verificar a valvula de deslizamento
» Verificar a valvula de deslizamento para ar primério e ar f
‘s Técnico espe-
secundario X o
) ) cializado
* Realizar o teste de funcionamento para fechar a
admissao de ar primario
Verificar o sensor de vacuo
e Limpar o tubo flexivel em silicone e conexao para o X Técnico espe-
sensor de vacuo cializado
e Calibrar o sensor de vacuo
" ~ . Técnico espe-
Verificar a remoc¢éo de cinzas X o P
cializado
. Técnico espe-
Limpar o sensor de temperatura X e P
cializado
. Técnico espe-
Limpar a sonda Lambda X o P
cializado
Controlar o alimentador
e Verificar a corrente de acionamento do alimentador X Técnico espe-
e Verificar a distancia no sensor da posicéo de roda de cializado
pas
. . Técnico espe-
Inspecionar o interruptor de seguranga no poco de queda X o
cializado
. o o . Técnico espe-
Verificar a posicado final do dosificador rotativo X o P
cializado
- . Técnico espe-
Verificar as portas da caldeira X o P
cializado
. Técnico espe-
Calibrar a sonda Lambda X o P
cializado
~ Técnico espe-
Zerar o contador de manutencéo X o P
cializado
. . . Técnico espe-
Realizar um ensaio de aquecimento X o P
cializado

12
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2.4 Manutencéao regular Fechar a tampa no deposito de cinzas.

24.1 Preparacéao

Terminar o modo de aguecimento

Terminar o modo de aquecimento da caldeira por meio
do interruptor Liga/Desliga El@8) na visdo geral da
caldeira. A caldeira realiza uma queima completa das
brasas e, depois disso, muda para o estado
operacional [Desligado]. Premir o botdo [Remover
cinzas] para que a caldeira realize uma remocao
de cinzas final.

Fig. 2-6: Tampa

24.2 Esvaziar o deposito de cinzas O depésito de cinzas pode ser levantado na parte de

_ _ _ . baixo com um carro de mao e ser transportado.
Esvaziar o depdsito de cinzas e verificar as

vedacdes

E também possivel verificar o nivel de

enchimento do depdsito de cinzas sem se abrir o
mesmo, ao bater na parede vertical do recipiente. Um
depdsito de cinzas cheio emite um som curto e seco,
um depésito de cinzas vazio tem um som mais aberto
e prolonga-se como um tambor.

Para esvaziar o depodsito de cinzas, rebater na
caldeira a alavanca de bloqueio para a frente.
Remover o depdésito de cinzas da caldeira.

Abrir o fecho da tampa e esvaziar o depésito de
cinzas.

Fig. 2-5: Alavanca de bloqueio

Fig. 2-7: Tampa
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Verificar as cinzas, ver se existem brasas no
meio das mesmas. Nunca coloque cinzas
quentes no balde do lixo

No caso de se encontrar escdria nas cinzas, é

necessario verificar a camara de combustédo e a
grelha basculante e, se necessario, encurtar o
intervalo entre remocdes de cinzas.

Verificar a vedacdo da tampa da caixa de cinzas
guanto ao seu perfeito estado e, se necessario,
substituir.

Fig. 2-8: Vedacéo

Verificar a vedacado entre a caldeira e o deposito de
cinzas quanto ao seu perfeito estado e, se necessario,
substitui-la.

Fig. 2-9: Vedacéo
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Acoplar o depésito de cinzas na caldeira

Empurrar o depésito de cinzas por cima da conexao
na caldeira e acoplar com a alavanca de bloqueio na
caldeira.

2.4.3 Verificar a pressao do sistema de
aguecimento

Verificar a pressdo da &gua do sistema de
aguecimento

Para edificios até trés pisos, a pressao da agua ideal
com um sistema de aquecimento frio situa-se entre 1
e 2bar. Num sistema de aquecimento quente, a
pressédo da agua ideal situa-se entre 0s 1,5 e 2,5 bar.

Fig. 2-10: Mandmetro

Quando a pressdo da agua é demasiado baixa,

encha o sistema de aquecimento frio a aprox.
2 bar. Nao aplicar uma pressédo mais elevada, ja que a
agua se expande com o aumento da temperatura e, no
modo de aquecimento, a pressdo da agua também
aumenta. A valvula de seguranca é acionada com
aprox. 2,8 bar.

Quando a pressao da agua cai varias vezes ao

ano, contacte um técnico de sistemas de aqueci-
mento. Ao reatestar o sistema de aquecimento com
agua, devera utilizar-se, se possivel, a mesma agua
gue a utilizada no primeiro enchimento (por exemplo,
agua tratada).

www.eta.co.at
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2.4.4 Estabelecer prontiddo operacional

Ligar a caldeira
Ligar novamente a caldeira no interruptor Liga/Desliga
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2.5 Limpeza (cliente)
251 Preparacdao

Terminar o modo de aguecimento

Terminar o modo de aquecimento da caldeira por meio
do interruptor Liga/Desliga EX@) na visdo geral da
caldeira. A caldeira realiza uma queima completa das
brasas e, depois disso, muda para o estado
operacional [Desligado]. Premir o botdo [Remover
cinzas] para que a caldeira realize uma remocao
de cinzas final.

Desligar a caldeira no interruptor geral

P Desligar a caldeira no interruptor geral. Assim
evita-se ferimentos por meio de uma reativagéo
despropositada da caldeira.

Queimaduras devido a componentes quentes

Mesmo depois de se desligar a caldeira,
existe perigo de queimaduras em pecas
gue se encontram por detrds do revesti-
mento da caldeira.

» Antes de iniciar a sua atividade, deixe a caldeira
arrefecer o suficiente.

2.5.2 Verificar os dispositivos de
seguranca

Inspecionar valvulas de seguranca

Verificar todas as vélvulas de seguranca do sistema
de aquecimento através inspec¢do visual. Os
respetivos escoamentos das valvulas de seguranca
ndo podem pingar.

Fig. 2-11: Valvula de seguranca

Quando a valvula de seguranga pinga, rodando em 1/
4 de volta a capa vermelha para abrir a valvula de
seguranca e enxaguar (perigo de escaldadura).
Quando a vélvula de seguranca apés varios enxagua-
mentos ndo fecha de modo estanque, é necessario
gue a valvula seja limpa, ou substituida por um técnico
de instalacéo (técnico de sistemas de aquecimento).

Uma inspec¢do manual da valvula de seguranca é

feita com uma rotacdo de 1/4 de volta da capa
vermelha. Neste processo a valvula de seguranca é
enxaguada. No entanto, € muito provavel que a
vedacdo seja danificada neste processo e que o
escoamento pingue. Por isso, realizar a inspecéo
apenas durante os dias Gteis, nunca durante o fim de
semana no inverno frio, pois nessa altura ndo estara
provavelmente disponivel nenhum técnico de
sistemas de aquecimento, no caso da vedacao
apresentar defeitos.

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos
de seguranca, nas vias do combustivel

Inspecione os dispositivos de seguranca no percurso
do combustivel, como por exemplo: o dispositivo de
controlo da temperatura (DCT), o dispositivo de
extingdo de comando manual (DECM) ou o dispositivo
de extincdo automatica (DEA).

www.eta.co.at
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Inspecione também o sinalizador de falhas e os dispo- 2.5.3 Chaminé
sitivos de aviso, quando, por exemplo surgem

mensagens da camara de aguecimento num outro Limpar o tubo de fumos
ponto.

Varrer o tubo de fumos do bocal de gases de escape
para a chaminé e remover com um aspirador as cinzas
volante da chaminé.

Fig. 2-12: Tubo de fumos

Varrer as cinzas para a chaminé e ndo para a

caldeira. Porque, caso contrario, as cinzas se
acumulam na caixa do ventilador e podem bloquear o
ventilador de succéo.

Lavar o escoamento de condensacédo da chaminé

Verifigue se o escoamento de condensagdo da
chaminé estd livre, pois 0 escoamento pode ser
entupido pelas cinzas. . Para a verificacdo enxague o
escoamento com um pouco de 4gua.

Fig. 2-13: Escoamento de condensacéo
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254 Limpar a camara de combustéo Com o utensilio para fogo, aticar o fogo em todas as
cinzas da zona de chamas na camara de combustao.

Limpar o interior da zona de chamas

Abrir a porta da zona de chamas e com o utensilio
para fogo raspar as cinzas das superficies interiores
da zona de chamas. Do mesmo modo, remover as
cinzas na parte de cima do permutador térmico, por
exemplo com um aspirador de cinzas.

Fig. 2-16: Camara de combustéo

Limpar a grelha basculante

Com o utensilio para fogo limpar a grelha basculante
e as abertura na grelha basculante e deixar as cinzas
cair para baixo.

Fig. 2-14: Zona de chamas

Limpar a zona de chamas e a céamara de
combustéo

Na zona de chamas levantar o ancinho de cinzas e
retirar a tampa da cAmara de combustao.

Fig. 2-17: Grelha basculante

N&o bater com o utensilio para fogo na grelha
basculante.

Fig. 2-15: Retirar a tampa da camara de combustéo

18 www.eta.co.at
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Limpe as aberturas para o ar secundario Verificar o bot&o e o interruptor do leito de brasas

Limpar as aberturas para o ar secundario (por cima da Verificar a mobilidade do botédo do leito de brasas na

grelha basculante). camara de combustéo, levantando-o varias vezes.
Fig. 2-18: Aberturas para o ar secundario Fig. 2-21: Botéo do leito de brasas

Ao levantar é necessario acionar o interruptor do leito

Limpar os tubos de ignicdo de brasas na parte da frente da caldeira.

Libertar os dois tubos de ignicdo de deposicdes.

Fig. 2-22: Interruptor do leito de brasas
Fig. 2-19: Tubos de igni¢éo

Verificar refratario

Remover cobertura na parte da frente - A
O refratario na zona de chamas e na camara de

Remover a cobertura na frente da caldeira. combustéo quanto a danos e fissuras.

Fig. 2-20: Cobertura



Limpeza (cliente) Limpeza e manutencao

Voltar ainstalar a tampa da camara de combustao

Voltar a colocar a tampa da camara de combustdo e
ter atencdo para que esta fique centrada.

Fig. 2-23: Tampa da camara de combustéo
O abaulamento da tampa da camara de

combustdo devera estar voltada para a parte de
cima da caldeira.

Montar a cobertura na parte da frente

Voltar a montar a cobertura na frente da caldeira.

Fig. 2-24: Cobertura
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255 Limpar o canal dos fumos de

combustao

Retirar o revestimento na parte de cima

Remover o revestimento na parte de cima da caldeira.

Fig. 2-25: Revestimento

Retirar tampa de manutengéo
Retirar a tampa de manutencéo.

Fig. 2-26: Tampa de manutengdo

www.eta.co.at



Limpeza e manutencao Limpeza (cliente)

Limpar as paredes interiores do canal de gas de Montar o revestimento na parte de cima
escape (apenas em caldeiras sem separador de Montar novamente o revestimento na parte de cima da
particulas) caldeira.

Limpar as paredes interiores do canal de gas de
escape com a escova de limpeza.

Fig. 2-29: Revestimento

Fig. 2-27: Caixa de gases de escape
Montar a tampa de manutencgéo

Voltar a montar a tampa de manutencdo. Apertar 0s
parafusos alternadamente e de modo uniforme.

Fig. 2-28: Tampa de manutengdo



Limpeza (cliente) Limpeza e manutencao

2.5.6 Limpar arecirculacdo dos fumos de co
mbustdo (opcional)

Retirar o revestimento na parte de cima
Remover o revestimento na parte de cima da caldeira.

Fig. 2-30: Revestimento

Verificar avalvulade deslizamento da recirculacéo
dos gases de escape

Acionar manualmente o atuador na valvula de desliza-

mento e verificar quanto a sua facilidade de
movimentos.

Fig. 2-31: Atuador da recirculagdo dos gases de escape

22

Para um acionamento manual, empurrar 0
desbloqueio (botdo vermelho) e rodar manualmente o
atuador em 90° com o parafuso de fixagao.

Fig. 2-32: Acionar o atuador manualmente

Em caso de dificuldade de movimento do atuador,
remover o mesmo.

Fig. 2-33: Retirar o atuador

A anilha de vedag@o em PTFE na valvula de desliza-
mento deve ser limpa ou, em caso de danso, substitui-
da.

Fig. 2-34: Anilha de vedagdo em PTFE
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Limpeza e manutencao Limpeza (cliente)

Limpar a superficie de vedagao para a valvula de des- Para terminar voltar a montar o atuador. Neste
lizamento no interior da caixa de gases de escape. processo, apertar os parafusos de modo uniforme.
Fig. 2-35: Superficie de vedagao Fig. 2-37: Montar o atuador
A CUIDADO! Retirar cobertura em torno do canal de cinzas
N&o lubrificar a anilha de vedagéo e a superficie Remover a cobertura na parte da frene em torno do
vedante. canal de cinzas.

Em caso algum lubrificar a superficie de

vedacao na caixa de gases de escape com

6leo, massa ou outros lubrificantes. Porque

as particulas de p6 no gas de escape ficam
pressas no lubrificante e desde modo criam incrusta-
¢cOes e dificuldade de movimentos.

Verificar a vedagdo na cobertura quanto ao seu
perfeito estado e, se necessario, substituir a mesma.

Fig. 2-38: Cobertura

Fig. 2-36: Vedacéo



Limpeza (cliente) Limpeza e manutencao

Retirar tampa de manutengao Remover a tampa de manutencdo e a vedagao

Retirar a tampa de manutencéo fornecida na véalvula de deslizamento do ar primario.

Fig. 2-41: Remover a tampa de manutencdo
Remover as cinzas do canal com escova de limpeza e

Fig. 2-39: Tampa de manutengéo um aspirador de cinzas

Limpar os canais da recirculacdo dos gases de
escape

Com a escova de limpeza, limpar o interior do canal de
gas de escape. As cinzas podem cair para baixo

Fig. 2-42: Limpar o canal

Verificar a vedacado tampa de manutencdo quanto ao
seu perfeito estado e, se necessario, substituir. Voltar
a montar a tampa de manutencao.

Fig. 2-40: Limpar o interior

Fig. 2-43: Montar a tampa de manutengao
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Limpeza e manutencao Limpeza (cliente)

Montar cobertura em torno do canal de cinzas Montar a tampa de manutencgéo
Voltar a montar a cobertura na parte da frene em torno Voltar a montar a tampa de manutencao. Apertar os
do canal de cinzas. parafusos alternadamente e de modo uniforme.

Fig. 2-44: Cobertura

Verificar a vedagdo na tampa de manutencéo

Verificar a vedagédo na tampa de manutencao quanto Fig. 2-46: Tampa de manutencdo
ao seu perfeito estado e, se necessario, substituir a

mesma. Montar o revestimento na parte de cima

Montar novamente o revestimento na parte de cima da
caldeira.

Fig. 2-47: Revestimento
Fig. 2-45: Vedacéo

/\ CUIDADO!
N&o utilizar vedag6es com defeito

A caldeira ndo pode ser usada com vedacdes que ndo
estejam em bom estado. Porque, caso contrario, é
aspirado ar de infiltracdo que afeta negativamente a
combustéo e, desse modo, se tem que contar com um
desgaste maior.

» As vedacdes deverdo ser sempre substituidas
assim que se registarem danos nas mesmas.




Limpeza (cliente) Limpeza e manutencao

25.7 Limpar o filtro de particulas Limpar a zona superior do separador de particulas

(opcional) Remover as deposicdes na zona superior do

separador de particulas (por cima do ancinho

Retirar o revestimento na parte de cima empurrador) com o utensilio para fogo e deixar cair
para baixo.

Remover o revestimento na parte de cima da caldeira.

Fig. 2-48: Revestimento

Retirar tampa de manutengéo Fig. 2-50: Zona superior do separador de particulas
Retirar a tampa de manutencéo.
Limpar a abertura do ar de enxaguamento
Na parte interior do separador de particulas, aspirar
com um aspirador a abertura junto ao isolador para o

ar de lavagem dos elétrodos. Aspirar também o
suporte dos elétrodos ou limpar com um pano macio.

Fig. 2-49: Tampa de manuten¢éo

Fig. 2-51: Abertura de enxaguamento no isolamento

N&o limpar a abertura com ar comprimido, pois

desse modo as cinzas sdo espalhadas e podem
eventualmente chegar a regulacdo do separador de
particulas danificando a mesma.
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Limpeza e manutencao Limpeza (cliente)

Limpar o suporte de elétrodos e controlar Montar a tampa de manutencéo

Limpar o suporte dos elétrodos com um pano macio. Voltar a montar a tampa de manutencao. Apertar os
parafusos alternadamente e de modo uniforme.

Fig. 2-52: Suporte de elétrodos

A seguir, verificar o estado do suporte de
elétrodos. Para tal, de preferéncia passar a mao

sobre o suporte de elétrodos, verificar principalmente Fig. 2-54: Tampa de manutencao
na area da abertura do ar de lavagem. Caso fissuras
ou pequenos buracos forem "perceptiveis”, entdo ha Montar o revestimento na parte de cima

um dano. Neste casom contactar o0 servico de

ek - Montar novamente o revestimento na parte de cima da
assisténcia ao cliente da ETA.

caldeira.

Controlar o alinhamento do elétrodo

O elétrodo precisa estar no meio do filtro de particulas,
para que os fumos de combustéo sejam limpos de
maneira 6tima. Portanto, controlar as distancias do
elétrodo as paredes internas.

Fig. 2-55: Revestimento

Fig. 2-53: Elétrodo

Se as distancias nédo forem uniformes, verifique o
elétrodo. Possivelmente ele foi entortado durante
a limpeza.



Limpeza (cliente) Limpeza e manutencao

2.5.8 Estabelecer prontiddo operacional

Ligar a caldeira no interruptor da rede e iniciar a
remocao de cinzas

Estabelecer a alimentacdo elétrica da caldeira no
interruptor de rede. Premir o botdo [Remover cinzas]

para que a caldeira realize uma remocao de
cinzas. Ligar novamente a caldeira no interruptor Liga/

Desliga B @H.
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Limpeza e manutencao

2.6 Manutencéao (técnico
especializado)

2.6.1 Preparacdo

Antes desta manutencdo, realizar todos os
intervalos de manutencao anteriores

Antes desta manutencéo é preciso realizar todos
0s passos intervalos de manutengdo anteriores.

As seguintes acdes apenas podem ser realizadas
pelo respetivo pessoal técnico qualificado

Quando realiza estas acfes sem a respetiva formacao
técnica, e sobretudo sem a necesséaria pratica, o fun-
cionamento seguro deixa de estar garantido. Defeitos
e danos consequéncias dai resultantes estao
excluidos da responsabilidade e garantia.

Do mesmo modo, a realizar incorreta destas acdes
pode causar ferimentos graves.

Terminar o modo de aquecimento

Terminar o modo de aquemmento da caldeira por meio
do interruptor Liga/Desliga @) na viséo geral da
caldeira. A caldeira realiza uma queima completa das
brasas e, depois disso, muda para o estado
operacional [Desligado]. Premir o botdo [Remover
cinzas] para que a caldeira realize uma remocéo
de cinzas final.

Desligar a caldeira no interruptor geral

P Desligar a caldeira no interruptor geral. Assim
evita-se ferimentos por meio de uma reativagéo
despropositada da caldeira.

Queimaduras devido a componentes quentes

Mesmo depois de se desligar a caldeira,
existe perigo de queimaduras em pecas
gue se encontram por detras do revesti-
mento da caldeira.

» Antes de iniciar a sua atividade, deixe a caldeira
arrefecer o suficiente.

Manutencao (técnico especializado)

2.6.2 Limpar o ventilador de succdo

Limpar o ventilador de succao

Desligar a alimentagéo elétrica e extrair o ventilador
de succao soltando as porcas da caldeira.

Fig. 2-56: Ventilador de succao

Remover as cinzas para fora da caixa do ventilador na
caldeira.

Fig. 2-57: Caixa do ventilador

Limpar com cuidado o rotor do ventilador de sucgéo
com um pincel macio (ndo uma escova de arame) ou
ar comprimido para que o rotor ndo fique desalinhado.
Substituir a vedacgéo no ventilador de suc¢éo

Fig. 2-58: Limpar o rotor, substituir a vedagéo



Manutencao (técnico especializado) Limpeza e manutencao

Lubrificar os parafusos com lubrificante resistente ao 2.6.3 Limpar o permutador térmico
calor e voltar a fixar o ventilador de suc¢éo novamente
na caixa do ventilador. Neste processo, apertar as Retirar o revestimento na parte de cima

porcas de modo uniforme. Voltar a ligar a alimentagéo

elétrica no ventilador de succéo Remover o revestimento na parte de cima da caldeira.

Fig. 2-59: Revestimento

Retirar a tampa do permutador térmico

Remover o isolamento aplicado sobre a tampa do
permutador térmico.

Fig. 2-60: Isolamento

Remover a tampa do permutador térmico desapertan-
do as porcas.

Fig. 2-61: Tampa do permutador térmico
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Limpeza e manutencao

Limpar o permutador térmico

Raspar as cinzas nas paredes interiores e remover as
cinzas volantes do permutador térmico, por exemplo
com um aspirador de cinzas.

Fig. 2-62: Permutador térmico

Verificar os tubos do permutador térmico

Verificar os tubos do permutador térmico e os turbula-
dores quanto a acumulacéo de deposicdes.

Fig. 2-63: Tubos do permutador térmico
Uma acumulacgéo de deposicdes pode ter varias
causas, por exemplo:

« infiltracdo de ar através da tampa do permutador
térmico, da porta da zona de chamas, ou da sonda
Lambda

* uma sonda Lambda mal calibrada
» cavacos de madeira demasiado himidos

« tempo de funcionamento demasiado curto da
caldeira (modo Iniciar — Parar)

Manutencao (técnico especializado)

Verificar a vedacdo na tampa do permutador
térmico.

Verificar a vedacdo na tampa do permutador térmico
quanto ao seu perfeito estado e, se necessario,
substituir.

Fig. 2-64: Tampa do permutador térmico

/\ CUIDADO!
N&o utilizar vedagbes com defeito

A caldeira ndo pode ser usada com vedacdes que ndo
estejam em bom estado. Porque, caso contrario, é
aspirado ar de infiltracdo que afeta negativamente a
combustéo e, desse modo, se tem que contar com um
desgaste maior.

» As vedacdes deverdo ser sempre substituidas
assim que se registarem danos nas mesmas.

Fechar a tampa do permutador térmico

Aplicar a tampa do permutador térmico e apertar as
porcas de modo alternado e uniforme.

Fig. 2-65: Tampa do permutador térmico



Manutencao (técnico especializado) Limpeza e manutencao

Voltar a aplicar o isolamento na tampa do permutador 2.6.4 Inspecionar o interruptor de posicéao
térmico. do depésito de cinzas

Inspecionar o interruptor de posicao do deposito
de cinzas

Verificar o interruptor de posi¢éo para o depdsito de
cinzas quanto ao seu funcionamento. Ao acoplar o
depdsito de cinzas € necessario que este seja
acionado.

Fig. 2-66: Isolamento

Fig. 2-67: Interruptor de posicéo para o deposito de cinzas
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Limpeza e manutencao Manutencao (técnico especializado)

2.6.5 Verificar a valvula de deslizamento Verificar a vélvula de deslizamento para ar
primério e ar secundario

Desmontar todos os revestimentos laterais Acionar manualmente o atuador para o ar primario e

Retirar os revestimentos laterais do lado da caldeira verificar a sua facilidade de movimento.

em que esta montado o alimentador.

Fig. 2-70: Atuador para ar primario

Acionar manualmente o atuador para o ar secundario
e verificar a sua facilidade de movimento.

Fig. 2-68: Revestimentos laterais

Retirar cobertura em torno do canal de cinzas

Remover a cobertura na parte da frene em torno do
canal de cinzas.

Fig. 2-71: Atuador para ar secundario

Fig. 2-69: Cobertura



Manutencao (técnico especializado) Limpeza e manutencao

Para um acionamento manual, empurrar o0 3. Quando a valvula de ar primario esta totalmente
desbloqueio (botdo vermelho) e rodar manualmente o aberta, a alimentacdo elétrica da caldeira é
atuador em 90° com o parafuso de fixagdo. desligada no interruptor geral da rede.

Fig. 2-72: Acionar o atuador manualmente Fig. 2-74: Desligar o interruptor de rede

»

Em caso de dificuldade de movimento, lubrificar Verifigue de seguida se o atuador roda de novo
as valvulas de deslizamento apenas com lubrifi- para a aposi¢éo de fechado.
cante seco (por exemplo spray PTFE).

Realizar o teste de funcionamento para fechar a
admissao de ar primario

No teste funcional que se segue é verificado se, em
caso de falha de energia elétrica, a alimentacdo de ar
primario da caldeira é fechada.

Realizar o teste de funcionamento
1. Ligar a caldeira no interruptor geral.

Os condensadores necessitam de aprox.
4 minutos de uma alimentacdo elétrica até
gue estejam totalmente carregados. S6 depois é

possivel realizar o teste funcional. ) , _ L
Fig. 2-75: Valvula de deslizamento primaria fecha-se

2. Desblogueie o atuador do ar primario e rode-o

para a posicio de totalmente aberto O teste de funcionamento considera-se bem-sucedido

quando o atuador roda novamente para a posi¢ao de
fechado. Se o atuador ndo se mexer, contacte o
Servico ao cliente da ETA.

Fig. 2-73: Vélvula de deslizamento de ar primario
totalmente aberta
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Limpeza e manutencao Manutencao (técnico especializado)

2.6.6 Verificar o sensor de vacuo Limpe o tubo flexivel em silicone soprando com
cuidado ou aspirando com um aspirador. Aspirar a

Limpar o tubo flexivel em silicone e conex&o para conexao na parte da frente apenas com um aspirador.

0 sensor de vacuo

O sensor de vacuo encontra-se junto as placas de
circuitos impressos da caldeira. Desconecte o tubo
flexivel em silicone no sensor de vacuo e também a
conexao na parte da frente da caldeira.

Fig. 2-78: Conexao

Calibrar o sensor de vacuo

Com a caldeira desligada e as mangueiras de silicone
removidas, € preciso que no controlo seja indicado um

Fig. 2-76: Sensor de vacuo valor de medicao de 0 Pa. Este valor de medigéo esta
visivel no menu de texto com a autorizacéo [Assistén-
cia] em:

Entradas

> Vvacuo

Se outro valor for indicado, sera preciso realizar uma
calibragem com o parédmetro [Desvio].

Entradas
> Vvacuo
S Desvio

Introduzir neste parametro a diferenca ao valor
nominal de 0 Pa. Exemplo:
Fig. 2-77: Conex&o Vacuo = 2 Pa => Desvio = -2




Manutencao (técnico especializado) Limpeza e manutencao

Conectar novamente o tubo flexivel em silicone 2.6.7 Verificar a remocgéao de cinzas
Volte a conectar o tubo flexivel em silicone & conexao
na parte da frente da caldeira e também & caixa de Verificar aremocdao de cinzas

vacuo. Tenha atencdo ao correto posicionamento ao
conectar O tubo flexivel em silicone ndo pode se
dobrado.

Desmontar a tampa de manutencdo da limpeza do
permutador térmico.

Fig. 2-82: Tampa de manutengdo

Fig. 2-79: Conexéo Verificar o sistema de remoc¢do de cinzas e 0 piso
deslizante quanto a danos visiveis. Retire apenas a
quantidade de cinzas com um aspirador de cinzas
para possibilitar a inspecao visual.

Fig. 2-80: Sensor de vacuo

Montar cobertura em torno do canal de cinzas Fig. 2-83: Remogao de cinzas

Voltar a montar a cobertura na parte da frene em torno
do canal de cinzas. A CUIDADOQ!

N&o lubrificar o sistema de remocéao de cinzas.

Em caso algum lubrificar o sistema de

remocéo de cinzas e o piso deslizante com

6leo, massa lubrificante ou outros lubrifican-

tes. Porque as cinzas ficam presas no lubri-
ficante e, desde modo, criam encrustacdes e
dificuldade de movimentos.

Fig. 2-81: Cobertura
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Limpeza e manutencao

2.6.8 Limpar o sensor de temperatura

Limpar sensor de temperatura de gas de escape
na conexao do gas de escape

Para a limpeza, desapertar 0 parafuso e extrair o
sensor de temperatura dos gases de escape. Limpar o
mesmo com um pano macio e, de seguida, volta a
montar. Apertar o parafuso para a fixacdo apenas
manualmente para ndo danificar o sensor de tempera-
tura.

Fig. 2-84: Sensor de temperatura de gas de escape na
conexao do gas de escape

Limpar o sensor da temperatura do gas de escape
no permutador térmico

Limpar o sensor da temperatura dos gases de escape
apenas por baixo com um pano macio. Ndo é
necessaria uma desmontagem.

Fig. 2-85: Sensor da temperatura do gas de escape no
permutador térmico

Manutencao (técnico especializado)

2.6.9 Limpar a sonda Lambda

Limpar a sonda Lambda

Aspirar a cabeca da sonda Lambda com um aspirador.
N&o desmontar a sonda Lambda.

Fig. 2-86: Ponta da sonda Lambda

Verificar a vedagdo na tampa de manutencéo

Verificar a vedagdo na tampa de manutencdo quanto
ao seu perfeito estado e, se necessario, substituir a
mesma.

Fig. 2-87: Vedacéo

/\ CUIDADO!
N&o utilizar vedagbes com defeito

A caldeira ndo pode ser usada com vedacdes que nao
estejam em bom estado. Porque, caso contrario, é
aspirado ar de infiltracdo que afeta negativamente a
combustéo e, desse modo, se tem que contar com um
desgaste maior.

» As vedacgdes deverdo ser sempre substituidas
assim que se registarem danos nas mesmas.




Manutencao (técnico especializado) Limpeza e manutencao

Montar a tampa de manutencdo da limpeza do 2.6.10 Colocar os revestimentos
permutador térmico

Voltar a montar a tampa de manutenc¢éo da limpeza do Montar todos os revestimentos laterais
permutador térmico. Apertar os parafusos alternada-

) Voltar a montar os revestimentos laterais da caldeira.
mente e de modo uniforme.

Fig. 2-88: Tampa de manutencéo

Fig. 2-89: Revestimentos laterais

Montar o revestimento na parte de cima

Montar novamente o revestimento na parte de cima da
caldeira.

Fig. 2-90: Revestimento

38 www.eta.co.at



Limpeza e manutencao Manutencao (técnico especializado)

2.6.11  Controlar o alimentador Verificar a tenséo da corrente de acionamento do ali-
mentador. Sem aplicacdo de forca a corrente pode

omencior e

Ferimentos devido a componentes méveis

Possivel perigo de esmagamento por meio
da corrente de acionamento do alimenta-
dor.

P A caldeira precisa estar desligada. Assim evita-se
ferimentos por meio de uma ativagédo desproposi-
tada da caldeira.

Verificar a corrente de acionamento do
alimentador

Remover a cobertura da corrente de acionamento
soltando as porcas de capa.

Fig. 2-92: Corrente de acionamento do alimentador

Quando a deflexao é superior, a corrente tem de ser
esticada com o parafuso tensor.

Fig. 2-91: Cobertura

Fig. 2-93: Parafuso tensor



Manutencao (técnico especializado) Limpeza e manutencao

Lubrificar a corrente de acionamento com spray para Montar cobertura da corrente de acionamento

correntes. Voltar a montar a cobertura da corrente de aciona-

mento.

Fig. 2-94: Lubrificar a corrente de acionamento

Fig. 2-96: Cobertura
Verificar a distdncia no sensor da posicdo de roda
de pas

Verifique a distancia entre o parafuso na roda dentada
e o sensor. A distancia devera ser de aprox.1 - 2 mm.

Fig. 2-95: Distancia entre sensor e parafuso
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Limpeza e manutencao

2.6.12  Verificar o interruptor de seguranca

no poco de queda

Verificar o interruptor de contacto no poco de
queda

Verificar o interruptor de contacto no po¢o de queda.
Para o efeito, levantar a tampa do poco de queda.

Fig. 2-97: Interruptor de contacto no poco de queda

Inspecionar o interruptor de seguran¢a no poco de
queda

Verificar o interruptor de seguranca no po¢o de queda.
Para o efeito, levantar a tampa do poco de queda.

Fig. 2-98: Interruptor de seguranga no pog¢o de queda

Manutencao (técnico especializado)

2.6.13  Verificar a posicao final do

dosificador rotativo

Ferimentos devido a componentes moéveis

Possivel perigo de esmagamento por meio
do sem-fim transportador.

» Abrindo-se a tampa do poco de queda héa perigo
de esmagamento por meio do acesso ao sem-fim
transportador. Por isso, apenas realizar uma
inspecao visual. Jamais agarrar no sem-fim trans-
portador.

Verificar a posicao final do dosificador rotativo

A posicéo final do dosificador rotativo durante o
enchimento € verificada com a fungéo [Teste da roda
de pés]. Esta funcdo encontra-se no menu de texto da
caldeira em:

Extracao
- Unidade do alimentador
> Rodade pas na sua posi¢ao
> Teste da roda de pas

Quando a funcéo é ativada, o dosificador rotativo roda
até ser detetado pelo sensor da posigéo do dosificador
rotativo e para de seguida.

De seguida realize uma inspec¢éo visual da posi¢cdo
final do dosificador rotativo. Remova para o efeito a
porca de seguranca e a mola e levante a tampa do
poco de queda.

Fig. 2-99: Inspecéo visual

O dosificador rotativo esta corretamente posicio-
nado, quando a abertura no dosificador rotativo é
totalmente visivel vista de cima (através da tampa do
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poco de queda). Deste modo o dosificador rotativo
pode recolher totalmente o combustivel do sem-fim de
extracao.

Fig. 2-100: posi¢éo correta e errada do dosificador rotativo

Quando a abertura ndo é totalmente visivel, é
necessario reajustar a posicao final com o parametro
[Seguimento alimentador]. Este parametro define o
tempo de seguimento do dosificador rotativo, depois
de este ter sido detetado pelo sensor de posicao.

Depois da definicdo do tempo de seguimento,

repita o processo para verificar a definicdo. Para
o efeito, inicie de novo a funcéo [Teste da roda de pas]
e realize de seguida a inspecao visual.

Verificar as definicdes da funcdo [Paragem da
roda de pas]

Se o0 sem-fim de extracéo e o sem-fim do alimentador
estiveram funcionando ao mesmo tempo, com a
autorizagdo [Assisténcia] € preciso verificar as
definicbes da funcéo [Paragem da roda de pas] no
menu de texto da caldeira. A configuragdo de fabrica é
[Sim]. Esta func&o pode ser visualizada em:

Extracao
S Unidade do alimentador
A Paragem da roda de pas

Ela pode ser definida propositadamente como [N&o],
caso o combustivel utilizado o exigir.

Se o sem-fim de extragéo e o sem-

fim do alimentador estiveram funcionando ao mesmo
tempo e a und die fungédo esta ajustada em [Sim], ou 0
sensor estd com defeito ou a distancia entre o
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parafuso na roda dentada e o sensor € grande demais
e precisa ser reajustada. A distancia devera ser de
aprox.1 -2 mm.
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2.6.14  Verificar as portas da caldeira

Verificar a estanquidade da porta da zona de
chamas

Abrir a porta da zona de chamas e voltar a fechar de
seguida. Ao fechar, ter o cuidado de verificar se
consegue fechar bem em com forca. Os labios
vedantes da armacdo da porta deverdo deixar uma
impressdo vincada no corddo vedante da porta da
zona de chamas.

Fig. 2-101: Verificagédo

Fugas sao identificaveis pela coloracdo diferente no
corddo vedante. Quando sdo encontradas fugas,
basta na maior parte das vezes um reajuste das
dobradicas e do suporte dos rolos do fecho. Se ja ndo
€ possivel reajustar as dobradicas, entéo é necessario
substituir o corddo vedante.

Fig. 2-102: Vedagédo

Verifique também se o corddo vedante ja esta

"duro". Para o controlo, pressione o cordao
vedante com a sua unha. Se ja ndo for possivel
pressionar o mesmo, entao este ja esta "duro" e
devera ser mudado

Manutencao (técnico especializado)

Para reposicionar é necessario retirar a porta da zona
de chamas. Para o efeito levantar ligeiramente a porta
da zona de chamas quando esta estiver aberta,
desprender e colocar com cuidado junto a caldeira.

1 Suporte dos rolos do fecho
2 Dobradica

Soltar as porcas da flange (em cima e em baixo) na
dobradica e no suporte dos rolos do fecho e diminuir
um pouco e de modo uniforme a distancia para a
caldeira.

Fig. 2-103: Reduzir a distancia
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Voltar a apertar as porcas da flange. Encaixar a porta
e verificar se esta fecha bem. Se néao for o caso, repetir
0 processo

Fig. 2-104: Verificagdo

O reajuste devera ser sempre realizado na
dobradica e no suporte dos rolos do fecho, para
gue a vedacao seja pressionada de modo uniforme.
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2.6.15 Calibrar a sonda Lambda

Calibrar a sonda Lambda

A sonda Lambda instalada na caldeira controla o

teor residual de oxigénio dos  fumos de
combustdo, regulando assim a combustdo. Para
assegurar isto, apés 500 horas de funcionamento, o
controlo realiza autonomamente uma calibragem
automatica.

Para uma calibragem adicional da sonda Lambda,
existe no controlo a funcdo [Calibragem extra] a
disposicdo. Esta funcdo pode ser selecionada com a
autorizacgdo [Assisténcia] e encontra-se em:

Entradas
- Oxigénio residual
A Calibragem extra

Ligar esta fungéo, a calibragem adicional é iniciada.
Se a caldeira estiver no modo de aquecimento, este
serd primeiro terminado automaticamente. A remocao
de cinzas é iniciada e, em seguida, a caldeira é
purgada com ar limpo. Depois disso, o0
teor residual de oxigénio é medido e a sonda Lambda
€ calibrada autonomamente. Estes passos demoram
um total de aprox. 1.5 -2 horas. Apds concluir a
calibragem, a caldeira volta a funcionar inicia 0 modo

de aquecimento, caso necessario.

Apés mais 100 horas de funcionamento, o
controlo realiza autonomamente uma nova
calibragem.
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2.6.16 Estabelecer prontiddo operacional

Zerar o contador de manutencéo

Apés terminar a manutencao, zerar o contador. Este
esta visivel no menu de texto da caldeira com a
autorizacdo [Assisténcia] em:

Valores do contador
> Horas em plena carga desde manutencéo
S Repor contador?

Realizar um ensaio de aquecimento

Para o aguecimento de teste, a caldeira é colocada no
modo de medicdo de emissbes. Para tal, realizar os
seguintes passos. No quadro geral da caldeira,
pressionar a tecla [Medicdo] para abrir a janela de
definicdes da medicdo de emissoes.

Fig. 2-105: Janela de ajuste da medicdo de emissdes

Pressionar a tecla [Iniciar agora] para que a
caldeira inicie de imediato. A regulacdo assegura
agora a necesséria dissipagdo do calor para o reser-
vatério, os circuitos de aquecimento e o acumulador
de agua quente.

Apo6s aprox. 10 minutos no modo de aquecimento
devera ser atingido um teor de oxigénio remanescente
de 6% a 9%. O teor residual de oxigénio atual é
indicado no menu de texto da caldeira.

Caldeira
S Oxigénio residual

Quando ndo se cai abaixo dos 12% de teor

oxigénio remanescente, a caldeira apresenta
infiltracdo de ar. A causa (porta da zona de chamas
nao estanque, tampa do permutador térmico...) devera
ser identificada e resolvida.

Se possivel, realizar uma medi¢do de controlo
dos fumos de combustdo durante o aquecimento
de ensaio.

Manutencao (técnico especializado)

Depois do aquecimento de ensaio, voltar a ligar a
caldeira em modo de funcionamento normal. Para o
efeito, pressionar a tecla [Desativar medicdo] na
janela de configuracao.
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3 Registos

3.1 Limpeza (cliente)
A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apoés solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades @ Anotacdes

Esvaziar o deposito de cinzas
« Esvaziar o deposito de cinzas
« Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aquecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
» Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combustdo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
e Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O 0O O

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)

e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacdo dos gases de escape
e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape D
* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacoes:
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3.2 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apés solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o depdsito de cinzas
e Esvaziar o depésito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a pressdo do sistema de aquecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

e Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combust&o

e Limpar o interior da zona de chamas

¢ Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
e Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagdo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape D
« Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacges:



Manutencao (técnico especializado)

3.3 Manutencdo (técnico
especializado)

A manutencdo € necessdria pelo menos a cada 3 anos, ou respetivamente apds a solicitagdo por meio do

controlo. Recomendamos realizar a manutengéo anualmente.

Atividades @ Anotacdes
Esvaziar o depdsito de cinzas

» Esvaziar o depésito de cinzas

e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
» Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranga, nas vias do
combustivel

Chaminé
e Limpar o tubo de fumos
* Lavar o escoamento de condensado na chaminé

O O OO

Limpar a cAmara de combustdo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustéo
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario

e Limpar os tubos de igni¢éo

« Verificar o botéo e o interruptor do leito de brasas

e Verificar refratario

Limpar o canal dos fumos de combustéo

[l

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)

« Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape
e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape

* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo

[l

Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento

e Limpar o suporte de elétrodos e controlar

e Controlar o alinhamento do elétrodo

Limpar o ventilador de sucgéo

Limpar o permutador térmico

e Limpar o permutador térmico

e Verificar os tubos do permutador térmico

» Verificar a vedagéo na tampa do permutador térmico.

Inspecionar o interruptor de posi¢do do depdsito de cinzas

Verificar a vélvula de deslizamento
» Verificar a valvula de deslizamento para ar primario e ar secundario
* Realizar o teste de funcionamento para fechar a admissao de ar primario

O O O o O
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Atividades

Anotacdes

K

Verificar 0 sensor de vacuo
e Limpar o tubo flexivel em silicone e conexao para o sensor de vacuo
e Calibrar o sensor de vacuo

Verificar a remocéo de cinzas

Limpar o sensor de temperatura

Limpar a sonda Lambda

Controlar o alimentador
* Verificar a corrente de acionamento do alimentador
« Verificar a distancia no sensor da posicao de roda de pas

Inspecionar o interruptor de seguranga no poco de queda

Verificar a posicdo final do dosificador rotativo

Verificar as portas da caldeira

Calibrar a sonda Lambda

Zerar o contador de manutencéo

Realizar um ensaio de aquecimento

Ooooon O oo O

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.4 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apo6s solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o deposito de cinzas
« Esvaziar o deposito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combustéo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacdo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape D
* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacoes:
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3.5 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apés solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o depdsito de cinzas
e Esvaziar o depésito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a pressdo do sistema de aquecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

e Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combust&o

e Limpar o interior da zona de chamas

¢ Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
e Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagdo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape D
« Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacges:
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3.6 Manutencdo (técnico
especializado)

A manutencdo € necessdria pelo menos a cada 3 anos, ou respetivamente apds a solicitagdo por meio do

controlo. Recomendamos realizar a manutengéo anualmente.

Atividades @ Anotacdes
Esvaziar o depdsito de cinzas

» Esvaziar o depésito de cinzas

e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
» Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranga, nas vias do
combustivel

Chaminé
e Limpar o tubo de fumos
* Lavar o escoamento de condensado na chaminé

O O OO

Limpar a cAmara de combustdo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustéo
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario

e Limpar os tubos de igni¢éo

« Verificar o botéo e o interruptor do leito de brasas

e Verificar refratario

Limpar o canal dos fumos de combustéo

[l

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)

« Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape
e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape

* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo

[l

Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento

e Limpar o suporte de elétrodos e controlar

e Controlar o alinhamento do elétrodo

Limpar o ventilador de sucgéo

Limpar o permutador térmico

e Limpar o permutador térmico

e Verificar os tubos do permutador térmico

» Verificar a vedagéo na tampa do permutador térmico.

Inspecionar o interruptor de posi¢do do depdsito de cinzas

Verificar a vélvula de deslizamento
» Verificar a valvula de deslizamento para ar primario e ar secundario
* Realizar o teste de funcionamento para fechar a admissao de ar primario

O O O o O

e
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Atividades

Anotacdes

K

Verificar 0 sensor de vacuo
e Limpar o tubo flexivel em silicone e conexao para o sensor de vacuo
e Calibrar o sensor de vacuo

Verificar a remocéo de cinzas

Limpar o sensor de temperatura

Limpar a sonda Lambda

Controlar o alimentador
* Verificar a corrente de acionamento do alimentador
« Verificar a distancia no sensor da posicao de roda de pas

Inspecionar o interruptor de seguranga no poco de queda

Verificar a posicdo final do dosificador rotativo

Verificar as portas da caldeira

Calibrar a sonda Lambda

Zerar o contador de manutencéo

Realizar um ensaio de aquecimento

Ooooon O oo O

realizada em:

realizada por:

Observacdes:
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3.7 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apo6s solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o deposito de cinzas
« Esvaziar o deposito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combustéo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacdo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape D
* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacoes:
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3.8 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apés solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o depdsito de cinzas
e Esvaziar o depésito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a pressdo do sistema de aquecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

e Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combust&o

e Limpar o interior da zona de chamas

¢ Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
e Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagdo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape D
« Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacges:



Manutencao (técnico especializado)

3.9 Manutencdo (técnico
especializado)

A manutencdo € necessdria pelo menos a cada 3 anos, ou respetivamente apds a solicitagdo por meio do

controlo. Recomendamos realizar a manutengéo anualmente.

Atividades @ Anotacdes
Esvaziar o depdsito de cinzas

» Esvaziar o depésito de cinzas

e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
» Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranga, nas vias do
combustivel

Chaminé
e Limpar o tubo de fumos
* Lavar o escoamento de condensado na chaminé

O O OO

Limpar a cAmara de combustdo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustéo
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario

e Limpar os tubos de igni¢éo

« Verificar o botéo e o interruptor do leito de brasas

e Verificar refratario

Limpar o canal dos fumos de combustéo

[l

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)

« Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape
e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape

* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo

[l

Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento

e Limpar o suporte de elétrodos e controlar

e Controlar o alinhamento do elétrodo

Limpar o ventilador de sucgéo

Limpar o permutador térmico

e Limpar o permutador térmico

e Verificar os tubos do permutador térmico

» Verificar a vedagéo na tampa do permutador térmico.

Inspecionar o interruptor de posi¢do do depdsito de cinzas

Verificar a vélvula de deslizamento
» Verificar a valvula de deslizamento para ar primario e ar secundario
* Realizar o teste de funcionamento para fechar a admissao de ar primario

O O O o O
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Registos Manutencao (técnico especializado)

Atividades

Anotacdes

K

Verificar 0 sensor de vacuo
e Limpar o tubo flexivel em silicone e conexao para o sensor de vacuo
e Calibrar o sensor de vacuo

Verificar a remocéo de cinzas

Limpar o sensor de temperatura

Limpar a sonda Lambda

Controlar o alimentador
* Verificar a corrente de acionamento do alimentador
« Verificar a distancia no sensor da posicao de roda de pas

Inspecionar o interruptor de seguranga no poco de queda

Verificar a posicdo final do dosificador rotativo

Verificar as portas da caldeira

Calibrar a sonda Lambda

Zerar o contador de manutencéo

Realizar um ensaio de aquecimento

Ooooon O oo O

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.10 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apo6s solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o deposito de cinzas
« Esvaziar o deposito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combustéo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacdo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape D
* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacoes:
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3.11 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apés solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o depdsito de cinzas
e Esvaziar o depésito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a pressdo do sistema de aquecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

e Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combust&o

e Limpar o interior da zona de chamas

¢ Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
e Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagdo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape D
« Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacges:



Manutencao (técnico especializado)

3.12 Manutencdo (técnico
especializado)

A manutencdo € necessdria pelo menos a cada 3 anos, ou respetivamente apds a solicitagdo por meio do

controlo. Recomendamos realizar a manutengéo anualmente.

Atividades @ Anotacdes
Esvaziar o depdsito de cinzas

» Esvaziar o depésito de cinzas

e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
» Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranga, nas vias do
combustivel

Chaminé
e Limpar o tubo de fumos
* Lavar o escoamento de condensado na chaminé

O O OO

Limpar a cAmara de combustdo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustéo
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario

e Limpar os tubos de igni¢éo

« Verificar o botéo e o interruptor do leito de brasas

e Verificar refratario

Limpar o canal dos fumos de combustéo

[l

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)

« Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape
e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape

* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo

[l

Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento

e Limpar o suporte de elétrodos e controlar

e Controlar o alinhamento do elétrodo

Limpar o ventilador de sucgéo

Limpar o permutador térmico

e Limpar o permutador térmico

e Verificar os tubos do permutador térmico

» Verificar a vedagéo na tampa do permutador térmico.

Inspecionar o interruptor de posi¢do do depdsito de cinzas

Verificar a vélvula de deslizamento
» Verificar a valvula de deslizamento para ar primario e ar secundario
* Realizar o teste de funcionamento para fechar a admissao de ar primario

O O O o O
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Registos Manutencao (técnico especializado)

Atividades

Anotacdes

K

Verificar 0 sensor de vacuo
e Limpar o tubo flexivel em silicone e conexao para o sensor de vacuo
e Calibrar o sensor de vacuo

Verificar a remocéo de cinzas

Limpar o sensor de temperatura

Limpar a sonda Lambda

Controlar o alimentador
* Verificar a corrente de acionamento do alimentador
« Verificar a distancia no sensor da posicao de roda de pas

Inspecionar o interruptor de seguranga no poco de queda

Verificar a posicdo final do dosificador rotativo

Verificar as portas da caldeira

Calibrar a sonda Lambda

Zerar o contador de manutencéo

Realizar um ensaio de aquecimento

Ooooon O oo O

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.13 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apo6s solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o deposito de cinzas
« Esvaziar o deposito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combustéo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacdo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape D
* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacoes:
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3.14 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apés solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o depdsito de cinzas
e Esvaziar o depésito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a pressdo do sistema de aquecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

e Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combust&o

e Limpar o interior da zona de chamas

¢ Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
e Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagdo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape D
« Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacges:



Manutencao (técnico especializado)

3.15 Manutencdo (técnico
especializado)

A manutencdo € necessdria pelo menos a cada 3 anos, ou respetivamente apds a solicitagdo por meio do

controlo. Recomendamos realizar a manutengéo anualmente.

Atividades @ Anotacdes
Esvaziar o depdsito de cinzas

» Esvaziar o depésito de cinzas

e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
» Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranga, nas vias do
combustivel

Chaminé
e Limpar o tubo de fumos
* Lavar o escoamento de condensado na chaminé

O O OO

Limpar a cAmara de combustdo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustéo
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario

e Limpar os tubos de igni¢éo

« Verificar o botéo e o interruptor do leito de brasas

e Verificar refratario

Limpar o canal dos fumos de combustéo

[l

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)

« Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape
e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape

* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo

[l

Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento

e Limpar o suporte de elétrodos e controlar

e Controlar o alinhamento do elétrodo

Limpar o ventilador de sucgéo

Limpar o permutador térmico

e Limpar o permutador térmico

e Verificar os tubos do permutador térmico

» Verificar a vedagéo na tampa do permutador térmico.

Inspecionar o interruptor de posi¢do do depdsito de cinzas

Verificar a vélvula de deslizamento
» Verificar a valvula de deslizamento para ar primario e ar secundario
* Realizar o teste de funcionamento para fechar a admissao de ar primario

O O O o O
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Registos Manutencao (técnico especializado)

Atividades

Anotacdes

K

Verificar 0 sensor de vacuo
e Limpar o tubo flexivel em silicone e conexao para o sensor de vacuo
e Calibrar o sensor de vacuo

Verificar a remocéo de cinzas

Limpar o sensor de temperatura

Limpar a sonda Lambda

Controlar o alimentador
* Verificar a corrente de acionamento do alimentador
« Verificar a distancia no sensor da posicao de roda de pas

Inspecionar o interruptor de seguranga no poco de queda

Verificar a posicdo final do dosificador rotativo

Verificar as portas da caldeira

Calibrar a sonda Lambda

Zerar o contador de manutencéo

Realizar um ensaio de aquecimento

Ooooon O oo O

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.16 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apo6s solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o deposito de cinzas
« Esvaziar o deposito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combustéo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacdo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape D
* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacoes:
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3.17 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apés solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o depdsito de cinzas
e Esvaziar o depésito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a pressdo do sistema de aquecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

e Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combust&o

e Limpar o interior da zona de chamas

¢ Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
e Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagdo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape D
« Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacges:



Manutencao (técnico especializado)

3.18 Manutencdo (técnico
especializado)

A manutencdo € necessdria pelo menos a cada 3 anos, ou respetivamente apds a solicitagdo por meio do

controlo. Recomendamos realizar a manutengéo anualmente.

Atividades @ Anotacdes
Esvaziar o depdsito de cinzas

» Esvaziar o depésito de cinzas

e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
» Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranga, nas vias do
combustivel

Chaminé
e Limpar o tubo de fumos
* Lavar o escoamento de condensado na chaminé

O O OO

Limpar a cAmara de combustdo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustéo
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario

e Limpar os tubos de igni¢éo

« Verificar o botéo e o interruptor do leito de brasas

e Verificar refratario

Limpar o canal dos fumos de combustéo

[l

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)

« Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape
e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape

* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo

[l

Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento

e Limpar o suporte de elétrodos e controlar

e Controlar o alinhamento do elétrodo

Limpar o ventilador de sucgéo

Limpar o permutador térmico

e Limpar o permutador térmico

e Verificar os tubos do permutador térmico

» Verificar a vedagéo na tampa do permutador térmico.

Inspecionar o interruptor de posi¢do do depdsito de cinzas

Verificar a vélvula de deslizamento
» Verificar a valvula de deslizamento para ar primario e ar secundario
* Realizar o teste de funcionamento para fechar a admissao de ar primario

O O O o O
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Registos Manutencao (técnico especializado)

Atividades

Anotacdes

K

Verificar 0 sensor de vacuo
e Limpar o tubo flexivel em silicone e conexao para o sensor de vacuo
e Calibrar o sensor de vacuo

Verificar a remocéo de cinzas

Limpar o sensor de temperatura

Limpar a sonda Lambda

Controlar o alimentador
* Verificar a corrente de acionamento do alimentador
« Verificar a distancia no sensor da posicao de roda de pas

Inspecionar o interruptor de seguranga no poco de queda

Verificar a posicdo final do dosificador rotativo

Verificar as portas da caldeira

Calibrar a sonda Lambda

Zerar o contador de manutencéo

Realizar um ensaio de aquecimento

Ooooon O oo O

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.19 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apo6s solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o deposito de cinzas
« Esvaziar o deposito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combustéo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacdo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape D
* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacoes:
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3.20 Limpeza (cliente)

A limpeza da caldeira precisa ser realizada pelo menos uma vez por ano, ou apés solicitagdo por meio do
controlo.

Atividades Anotacdes

Esvaziar o depdsito de cinzas
e Esvaziar o depésito de cinzas
e Verificar as vedacdes

Verificar a pressdo do sistema de aquecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
* Inspecéo visual das valvulas de seguranca

e Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do
combustivel

Chaminé

e Limpar o tubo de fumos

e Lavar o escoamento de condensado na chaminé
Limpar a cAmara de combust&o

e Limpar o interior da zona de chamas

¢ Limpar a zona de chamas e a camara de combustao
e Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario D
e Limpar os tubos de igni¢éo

< Verificar o botdo e o interruptor do leito de brasas
» Verificar refratario

O O O O%$

Limpar o canal dos fumos de combust&o |:|

Limpar a recirculagdo dos fumos de combustdo (opcional)
e Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape

e Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape D
« Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo
Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento |:|
e Limpar o suporte de elétrodos e controlar
e Controlar o alinhamento do elétrodo

realizada em:

realizada por:

Observacges:



Manutencao (técnico especializado)

3.21 Manutencdo (técnico
especializado)

A manutencdo € necessdria pelo menos a cada 3 anos, ou respetivamente apds a solicitagdo por meio do

controlo. Recomendamos realizar a manutengéo anualmente.

Atividades @ Anotacdes
Esvaziar o depdsito de cinzas

» Esvaziar o depésito de cinzas

e Verificar as vedacdes

Verificar a presséo do sistema de aguecimento bar

Verificar os dispositivos de seguranca
» Inspecéo visual das valvulas de seguranca

« Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranga, nas vias do
combustivel

Chaminé
e Limpar o tubo de fumos
* Lavar o escoamento de condensado na chaminé

O O OO

Limpar a cAmara de combustdo

e Limpar o interior da zona de chamas

e Limpar a zona de chamas e a camara de combustéo
* Limpar a grelha basculante

e Limpe as aberturas para o ar secundario

e Limpar os tubos de igni¢éo

« Verificar o botéo e o interruptor do leito de brasas

e Verificar refratario

Limpar o canal dos fumos de combustéo

[l

Limpar a recirculagédo dos fumos de combustdo (opcional)

« Verificar a valvula de deslizamento da recirculacéo dos gases de escape
e Limpar os canais da recirculacdo dos gases de escape

* Verificar a vedagéo na tampa de manutencdo

[l

Limpar o filtro de particulas (opcional)

e Limpar a zona superior do filtro de particulas
e Limpar a abertura do ar de enxaguamento

e Limpar o suporte de elétrodos e controlar

e Controlar o alinhamento do elétrodo

Limpar o ventilador de sucgéo

Limpar o permutador térmico

e Limpar o permutador térmico

e Verificar os tubos do permutador térmico

» Verificar a vedagéo na tampa do permutador térmico.

Inspecionar o interruptor de posi¢do do depdsito de cinzas

Verificar a vélvula de deslizamento
» Verificar a valvula de deslizamento para ar primario e ar secundario
* Realizar o teste de funcionamento para fechar a admissao de ar primario

O O O o O
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Atividades

Anotacdes

K

Verificar 0 sensor de vacuo
e Limpar o tubo flexivel em silicone e conexao para o sensor de vacuo
e Calibrar o sensor de vacuo

Verificar a remocéo de cinzas

Limpar o sensor de temperatura

Limpar a sonda Lambda

Controlar o alimentador
* Verificar a corrente de acionamento do alimentador
« Verificar a distancia no sensor da posicao de roda de pas

Inspecionar o interruptor de seguranga no poco de queda

Verificar a posicdo final do dosificador rotativo

Verificar as portas da caldeira

Calibrar a sonda Lambda

Zerar o contador de manutencéo

Realizar um ensaio de aquecimento

Ooooon O oo O

realizada em:

realizada por:

Observacdes:
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