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1 Instrucdes gerais

Apoio para alimpeza e manutencéao

Este documento Ihe serve como apoio para a limpeza
e manutencao da caldeira. Os passos necessarios sao
aqui descritos detalhadamente.

Anote a data da limpeza ou da manutencdo e
eventuais falhas que tenham ocorrido. Em caso de
falhas, isto facilita ao técnico especializado (operador
da instalacao, técnico de sistemas de aguecimento...)
na depuracéo de falhas.

Em servicos prestados (como colocacao em fun-

cionamento, manutencdo, depuracdo de falhas)
pela assisténca técnica da ETA, os relatérios de
servicos sdo disponibilizados em forma digital. Para a
clareza, estes relatorios deverdo ser anexados neste
documento.

Dados para colocagdo em funcionamento

Anote o numero do fabricante da caldeira (esta
impressa na placa de identificacdo), a data da
colocagdo em funcionamento, bem como o
técnico de sistemas de aquecimento que colocou a
instalacdo a funcionar.

Dados para colocagdo em funcionamento
Numero do fabricante da caldeira:

Colocacédo em servigo em:

Colocacéo em servico pela empresa:

Direitos de autor

Todos os conteados deste documento sao
propriedade da ETA Heiztechnik GmbH e, como tal,
protegidos por direitos de autor. Esta proibida
qualquer tipo de reproducdo, divulgacéo a terceiros ou
utilizacdo para outros fins sem a autorizacdo por
escrito do proprietario.

Reservado o direito de alteracdes técnicas

Reservamo-nos o direito de realizar alteracdes
técnicas, mesmo sem aviso prévio. Erros de escrita e
de impresséo ou altera¢Bes entretanto ocorridas néo
dao direito a reclamagdes. As diversas variantes aqui
ilustradas ou descritas estao disponiveis apenas op-

Instrucdes gerais

cionalmente. Caso haja contradicdes entre os varios
documentos no que se refere ao ambito de forneci-
mento, aplicam-se as informacfes em nossa lista de
precos atual.

Explicagdo dos simbolos
Informacgdes e instrugdes

Estrutura das instrucdes de seguranca
PALAVRA-SINAL!
Tipo e fonte de perigo

Possiveis consequéncias

¢ Medidas para evitar o perigo

Classificac&o das instrugdes de seguranca

/\ CUIDADO!

Em caso de incumprimento desta instrucdo de
seguranca existe risco de danos materiais.

Em caso de incumprimento desta instrucdo de
seguranca existe risco de ferimentos.

Em caso de incumprimento desta instrucdo de
seguranca existe risco de ferimentos graves.




Limpeza e manutencao

2 Limpeza e manutencgao

Aberturas de manutencdo e componentes

1 Ventilador da 8 Ventilador de ar quente
recirculagdo dos gases de combustao 9 Atuador para ar primario

2 Tampa de manutencao para a tubagem da recircu- 10 Tampa de manutencdo da zona de chamas
lagdo dos fumos de combustéo secundaria

3 Ventilador de tiragem
4 Tampa do permutador de calor

5 Tampa de manutencéo da camara de inverséo no
permutador de calor

6 Porta da camara de combustao

7 Tampa de manutencédo da recirculacéo dos fumos
de combustao (atras do revestimento)



Limpeza e manutencao

1 Acionamento da limpeza do permutador de calor
Sensor de temperatura da camara de combustéo

3 Atuador da valvula-borboleta da recirculacdo dos
gases de escape

4 Tampa de manutenc¢édo da recirculagcao dos fumos
de combustao (atras do revestimento)

5 Interruptor geral da caldeira

6 Tampa de manutenc¢do da camara de inversdo no
permutador de calor



Limpeza e manutencao

O sistema de extracgéo ilustrado mostra o modelo
padréo.

1 Tampa de manutencao no poc¢o de queda
2 Tampa de manutencdo do dosificador rotativo

3 Interruptor de seguranca para a tampa de
manutencdo do dosificador rotativo

4 Interruptor de seguranca no poc¢o de queda

Fig. 2-1: Sensor para a posic¢éo do dosificador rotativo



Limpeza e manutencao Instrucdes gerais

2.1 Instrucdes gerais

Manuseamento apenas por meio de pessoas
instruidas

O produto somente pode ser manuseado por pessoas
adultas instruidas. Esta instrucdo pode ser dada pelo
técnico de sistemas de aquecimento ou nossa
assisténca técnica. Leia a respetiva documentacao
atenciosamente, a fim de evitar erros durante o funcio-
namento e manutencao.

Pessoas com falta de experiéncia e conhecimento,
assim como criangas ndo devem operar, limpar nem
fazer a manutencéo do produto.

Realizar limpeza e manutengdo regularmente

Para um funcionamento satisfatério, é necessario
realizar uma limpeza e manutengdo em intervalos
regulares. De qualquer maneira, estas precisam ser
realizadas dentro do prazo indicado.

Todas as atividades designadas na tabela de

manutenc¢do na coluna "a ser realizado por" com
"cliente” ou respetivamente "cliente ou técnico espe-
cializado" podem ser realizadas por um adulto
instruido. Esta instrucdo pode ser dada pelo
técnico de sistemas de aquecimento ou nossa
assisténca técnica.
Os passos que estdo marcados apenas com "técnico
especializado" somente podem ser realizados pelo
técnico de sistemas de aquecimento ou por nossa
assisténca técnica.

Verificar a leitura dos contadores da caldeira

A leitura dos contadores pode ser visualizada no menu
de texto da caldeira. Para os intervalos de
manutencao é utilizado o contador [Horas em plena
carga desde manutencéo]. Se este corresponder a um
intervalo indicado, entdo sera necessario fazer uma
manutencéo. Este contador encontra-se em:

Valores do contador
> Horas em plena carga desde manutencdo




Tabela de manutencéo Limpeza e manutencéo

2.2 Tabela de manutencéo
A cada
Regu- | 3000 h | A cada
- 6000 h .
Atividades larment ou ou a ser realizado por
e anualm
2 anos
ente

Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas X X X Cliente
Verificar a pressao da agua do sistema de aquecimento X X X Cliente
Verificar a abertura do ar de admissao na sala de montagem X X Cliente
Limpar o tubo de fumos X X Cliente
Limpar a cAmara de combustéo X X Cliente
Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao X X Cliente
Verificar o interruptor do leito de brasas X X Cliente
Inspecéo visual do sem-fim do alimentador X X Cliente
Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas X X Cliente
Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha X X Cliente
Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas X X Cliente
Controlar o sem-fim de cinzas da grelha X X Cliente
Limpar a guia de rolos da grelha de avancgo X X Cliente
Remover as cinzas da camara de inverséo X X Cliente
Verificar os turbuladores X X Cliente
Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape X X clismie / tecnico es-

pecializado

. Cliente / técnico es-

Limpar o permutador de calor X X o

pecializado
Limpar o tubo de ligacdo ao ventilador de tiragem X X clismie / tecnico es-

pecializado
Inspecéo visual do sem-fim do permutador de calor X X Cliente / tepmco es-

pecializado
Limpar sensor de temperatura dos gases de escape X X i / tepmco es-

pecializado
Limpar as condutas de recirculacéo dos fumos de combustao; . -

o . Cliente / técnico es-
verificar a valvula borboleta da X X ecializado
recirculagéo dos gases de combustdo P
Limpar o ventilador da recirculacdo dos gases de combustéo X X i / tepmco es-

pecializado
Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor X X Cliente / tgcmco es-
pecializado
Verificar a corrente de acionamento do alimentador X X i / tepmco es-
pecializado
Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da X X Cliente / técnico es-
cabeca de transferéncia pecializado
Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor X X i / tepmco es-
pecializado
Limpar a sonda Lambda X X Cliente / técnico es-
pecializado
. . Cliente / técnico es-
Inspecao visual das valvulas de seguranca X X o
pecializado




Limpeza e manutencao Tabela de manutencéo

A cada A cada
Regu- | 3000 h

- 6000 h .

Atividades larment ou ou a ser realizado por
e anualm
2 anos
ente

. . P Cliente / técnico es-

Inspecéo visual valvulas de escoamento térmicas X X o

pecializado
Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, X X Cliente / técnico es-
nas vias do combustivel pecializado

Limpar a parte superior do permutador de calor X Tecnico Zsopemallza—
. . . Técni ializa-
Limpar o ventilador de tiragem X echico edsopec allza
Verificar a vedacgdo na tampa do permutador de calor. X Tecnico Zsopemallza—
. . . ~ Técni ializa-
Verificar o interruptor de seguranca do sistema de extracéo X echico edsopec allza
Verificar a paragem da roda de pas X Tecnico Zsopemallza—
Controlar as mangueiras de silicone para os pressostatos dife- X Técnico especializa-

renciais e transmissores do
Verificar a valvula de deslizamento X Tecnico Zsopemallza—
Verificar o fechamento automético dos atuadores X Tecnico edsopemallza-
Verificar a estanqueidade da porta da cAmara de combustéo X Tecnico Zsopemallza—
Calibrar a sonda Lambda X Tecnico edsopemallza-
Realizar um ensaio de aquecimento X Tecnico Zsopemallza—
~ Técni ializa-
Zerar o contador de manutencao X echico edsopec allza




Manutencao regular Limpeza e manutencao

2.3 Manutencéo regular Remocao de cinzas com contentores de cinzas

1. Girar cada um dos fechos na tampa dos

g - i o i
Verificar o grau de enchimento dos contentores de contentores de cinzas em 90° para cima.

cinzas

Ao esvaziar os contentores de cinzas ou 0
depdsito, a caldeira ndo deve ser desligada.

Antes de esvaziar, iniciar o processo de remogéo

de cinzas premendo o botdo [Remover cinzas]

. Com isto impede-se que o sem-fim de cinzas seja

ligado durante o esvaziamento. Caso ja houver uma

falha no sem-fim de cinzas, primeiro esvaziar o0s

contentores de cinzas ou 0 recipiente, e depois
confirmar a falha.

Remocdo de cinzas com valvula borboleta de
transferéncia

1. Erguer o tapete de protecdo no lado de baixo.
Mover o recipiente para o lado e esvaziar. Fig. 2-4: Abrir os fechos

2. Empurrar a tampa para cima e engatar na "posi¢ao
de estacionamento”.

Fig. 2-2: Tapete de protegéo

2. Antes de recolocar o tapete de protecao, verificar

se a vedacdo colada esta intacta para evitar que _ _
cinzas escapem. 3. Esvaziar os contentores de cinzas. Desengatar a

tampa da "posicdo de estacionamento” e fixar
novamente no contentor de cinzas com os fechos.

Risco de ferimento por meio do sem-fim de cinzas

Fig. 2-5: Posi¢éo de estacionamento

Se hover apenas um contentor de cinzas
ou mesmo nenhum acoplado, o sem-
fim de cinzas é acessivel por baixo.

Por este motivo, ndo é permitido o funcio-

namento com apenas um ou nenhum

contentor de cinzas. A caldeira também

aspira ar infiltrado e cinzas quentes caem
sobre o chao, causando assim um risco elevado de
incéndio.

Fig. 2-3: Vedacéo na placa de vedacao

» A caldeira ndo deve funcionar por mais de
2 minutos sem contentores de cinzas ou depdésito
de cinzas.

10 www.eta.co.at



Limpeza e manutencao Manutencao regular

Verificar a pressdo da éagua do sistema de
aquecimento

A pressao da agua do sistema de aquecimento é
medida pelo controlo e é indicada no ecra. Assim
mesmo é necessario uma inspecéo visual.

Para edificios com até trés pisos, a pressdo da agua
ideal com um sistema de aquecimento frio situa-se
entre 1 e 2 bar. Num sistema de aguecimento quente,
a pressédo da 4gua ideal situa-se entre 0s 1,5 e 2,5 bar.

Quando a presséo da 4gua é demasiado baixa, encha
0 sistema de aquecimento frio a aprox. 2 bar. Nao
aplicar uma pressao mais elevada, ja que a agua se
expande com 0 aumento da temperatura e, no modo
de aquecimento, a pressdo da agua também aumenta.
A valvula de seguranga é acionada com aprox.
2,8 bar.

Se a caldeira funcionar com uma pressao d'agua
de no maximo 6 bar, os valores acima indicados
deverdo ser aumentados em conformidade.



A cada 3000h / anualmente

2.4 A cada 3000h / anualmente

Antes desta manutencdo, realizar todos os
intervalos de manutencao anteriores

Antes desta manutencéo é preciso realizar todos
0s passos intervalos de manutengé&o anteriores.

Terminar o modo de aguecimento

Terminar o modo de aquecimento da caldeira por meio
do interruptor Liga/Desliga X&) na viséo geral da
caldeira. A caldeira realiza uma queima completa das
brasas e, depois disso, muda para o0 estado
operacional [Desligado]. Premir o botdo [Remover
cinzas] para que a caldeira realize uma remocao
de cinzas final.

Desligar a caldeira no interruptor geral

» Desligar a caldeira no interruptor geral. Assim
evita-se ferimentos por meio de uma reativagéo
despropositada da caldeira.

Queimaduras devido a componentes quentes

Mesmo depois de desligar a caldeira ha

risco de queimaduras nas tampas de

manutengdo e de limpeza da camara de

combustéo e do permutador de calor, bem
como na porta da cdmara de combustdo. Este
componentes arrefecem mais devagar, e por isso,
ainda podem estar quentes.

» Permitir que a caldeira arrefeca por tempo
suficiente, ou utilizar roupas de protecao
adequadas.

A abertura do ar de admissdo na sala de
montagem nao deve estar obstruida

A abertura do ar de admisséo na sala de montagem
ndo deve estar obstruida. Ela ndo deve estar obstruida
ou fechada.

Limpar o tubo de fumos

Varrer o tubo de fumos do bocal de fumos de
combustdo para a chaminé e remover com um
aspirador as cinzas volantes da chaminé.

Varrer as cinzas para a chaminé e ndo para a
caldeira.

Limpeza e manutencao

Limpar a camara de combustéo

Extrair cuidadosamente o sensor de temperatura da
camara de combustéo soltando o parafuso.

Fig. 2-6: Sensor de temperatura da camara de combustao

Retirar a tampa de manutencdo da zona de chamas
secundéria soltando os 4 parafusos.

Fig. 2-7: Tampa de manutengéo

www.eta.co.at



Soltar as cinzas e deposi¢cbes de cinzas na parte
superior da camara de combustdo utilizando um
utensilio para fogo. Empurrar as cinzas para tras, no
permutador de calor, ou respectivamente para a
frente, sobre a grelha de avanco.

Fig. 2-8: Parte superior da cAmara de combustdo

Uma fina camada de cinzas (~ 5 mm) pode

permanecer sobre o revestimento de refratarios.
Esta ndo prejudica o funcionamento e serve como
camada de protecédo adicional. Coloragdes considera-
veis sdo comuns no revestimento de refratarios.

/\ CUIDADO!

De maneira alguma tentar limpar o revestimento de
refratarios aplicando forca. Ha risco de destruir partes
do revestimento de refratarios.

Abrir a porta da cAmara de combustdo e remover as
deposicdes de cinzas em torno da abertura e na porta
da camara de combustéo.

Fig. 2-9: Porta da cAmara de combustao

Limpeza e manutencao A cada 3000h / anualmente

A seguir, remover as deposi¢cbes de cinzas e 0s
residuos de cinzas na camara de combustdo com o
utensilio para fogo e empurrar sobre a grelha de
avanco.

Fig. 2-10: Parte inferior da cAmara de combustédo

Uma fina camada de cinzas (~ 5 mm) pode

permanecer sobre o revestimento de refratarios.
Esta ndo prejudica o funcionamento e serve como
camada de protegédo adicional. Coloragdes considera-
veis sdo comuns no revestimento de refratérios.

Por fim, empurrar o sensor de temperatura da camara
de combustdo novamente na abertura e fixar com o
parafuso.

Remover as deposi¢cdes de cinzas na abertura da
zona de chamas secundéria

Remover as deposi¢cdes de cinzas em torno da
abertura da zona de chamas secundaria e também
limpar deposicbes de cinzas da tampa de
manutenc¢ao.

Fig. 2-11: Abertura da zona de chamas secundaria

Sendo mais tarde a tampa de manutengdo néo
fecha estanque.



A cada 3000h / anualmente Limpeza e manutencao

Montar a tampa de manutencdo da zona de Coloragdes consideraveis sdo comuns no reves-
chamas secundéria timento de refratérios.

Remover as cinzas na abertura para a tampa de
manutencdo com um aspirador de cinzas, para
gue a tampa de manutencéao feche estanque.

Montar a tampa de manutencdo da zona de chamas
secundéaria com os 4 parafusos na caldeira. Apertar os
parafusos alternadamente e de modo uniforme.

Fig. 2-14: Coloracdes

Verificar o interruptor do leito de brasas

Acionar o interruptor do leito de brasas manualmente
e verificar a sua facilidade de movimento.

Fig. 2-12: Tampa de manuten¢do

Limpar as aberturas no revestimento de refratarios

Limpar as aberturas no revestimento de refratarios em
ambos os lados e remover eventuais deposi¢cées de
cinzas. A seguir, aspirar as cinzas com um aspirador
de p6 ou aspirador de cinzas

Fig. 2-15: Interruptor do leito de brasas

Fig. 2-13: Aberturas no revestimento de refratarios

Verificar o revestimento de refratarios da camara
de combustao

Apés a limpeza, verificar a existéncia de fissuras ou
danos no revestimento de refratarios da camara de
combustao.

14 www.eta.co.at



Limpeza e manutencao A cada 3000h / anualmente

Verificar o estado da alavanca de acionamento do Limpar o ventilador de igni¢céo e a fotocélula
interruptor do leito de brasas  na  camara  de Remover os dois ventiladores de ar quente na
combustéo. caldeira

Fig. 2-16: Alavanca de acionamento do

interruptor do leito de brasas ) )
Fig. 2-18: Remover o ventilador de ar quente

Inspecéo visual do sem-fim do alimentador

A partir da camara de combustao, fazer uma inspecao
visual do sem-fim do alimentador quanto a danos.
Este podera estar consumido pelas chamas em suas
extremidade devido ao calor elevado.

Se o sem-fim do alimentador estiver parcialmen-
te consumido pelas chamas em suas extremida-
des, sera necessario substitui-lo.

Desmontar o tubo de ignicdo afrouxando os
4 parafusos e remover a haste de ignicao.

Fig. 2-17: Sem-fim do alimentador



A cada 3000h / anualmente Limpeza e manutencao

Limpar a fotocélula visivel com um pano macio. Verificar os elementos de protecédo e os elementos
Em seguida, montar novamente o tubo de da grelha
ignicao.

Em ambos os lados da grelha de avanco, verificar se
ha indicios de danos ou deformacé&o nos elementos de
protecéo.

Fig. 2-20: Elementos de protegéo

Também verificar se danos em cada elemento da
grelha.

Limpar as aberturas de ignicdo na caldeira para os
tubos de ignicao.

Fig. 2-21: Elementos da grelha

Fig. 2-19: Aberturas de ignicao

Montar novamente os dois ventiladores de ar quente e
fixar com a corrente a caldeira.

16 www.eta.co.at



Limpeza e manutencao A cada 3000h / anualmente

Inspecdo visual do sem-fim transversal de cinzas Realizar uma inspecdo visual e remover eventuais

A partir da camara de combustao, fazer uma inspecéo corpos estranhos (pregos, pedras...).

visual do sem-fim de cinzas transversal quanto a
danos.

Fig. 2-25: Sem-fim de cinzas da grelha

Verificar a vedacd@o na tampa de manutencdo quanto
ao seu perfeito estado e, se necessario, substituir a

Fig. 2-22: Sem-fim transversal das cinzas mesma.

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha E_

» A caldeira ndo pode ser usada com vedacgGes que

Erguer um pouco o revestimento e retirar da caldeira. ~ .
9 P nado estejam em bom estado.

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Limpar os 4 rolos e as guias da grelha de avanco e
remover eventuais corpos estranhos.

Para um melhor controlo e limpeza, remover o re-
vestimento e a tampa de manutencdo do lado
oposto.

Fig. 2-23: Revestimento

Desmontar a tampa de manutencdo soltando os
parafusos e porcas.

Fig. 2-26: Guia de rolos da grelha de avango
Fig. 2-24: Tampa de manuten¢éo

Por fim, renovar as vedacGes da tampa de
manutencdo, monta-la novamente na caldeira e
engatar os revestimentos.



A cada 3000h / anualmente

Limpeza e manutencao

Remover as cinzas da camara de inversao

Em ambos os lados do permutador de calor, no lado
inferior, encontram-se as tampas de manutencéao para
a camara de inversdo. Remover ambas as tampas de
manutencdo soltando os parafusos e remover as
cinzas com o utensilio para fogo.

Fig. 2-27: Tampa de manutencgdo da camara de inversdo

Fig. 2-28: Tampa de manuten¢éo da camara de inversdo

Verificar as vedacfGes nas duas tampas de
manutenc¢do quanto ao seu perfeito estado e, se
necessario, substituir as mesmas.

Limpar os turbuladores
Controlar as extremidades dos turbuladores quanto a

existéncia de deposicdes e, caso necessario, remové-
las.

Fig. 2-29: Turbuladores

18

Limpar os canais da recirculagcdo dos gases de
escape

Em ambos os lados da caldeira, desmontar os reves-
timentos soltando os parafusos no lado superior e no
lado de baixo.

Fig. 2-30: Revestimento

Em ambos os lados da caldeira, desmontar as duas
tampas de manutencdo para 0s canais da
recirculacéo dos gases de combustéo.

Fig. 2-31: Tampa de manutenc¢éo da recirculacéo dos fumos
de combustéo

www.eta.co.at



Limpeza e manutencao A cada 3000h / anualmente

Com um aspirador de cinzas, remover as cinzas dos Limpar o permutador de calor
canais. Igualmente limpar as aberturas redondas para
a recirculagéo dos gases de combustdo em ambos os
lados.

Desapertar as duas porcas serrilhadas da tampa do
permutador térmico, rodando-a no sentido antihorario.

. . . Fig. 2-34: Porcas serrilhadas
Fig. 2-32: Limpar os canais

Em seguida, girar cada um dos manipulos esféricos
em 180°.

Fig. 2-33: Limpar os canais

Verificar as vedagbes nas duas tampas de

manutencdo quanto ao seu perfeito estado e, se

necessario, substituir as mesmas. Erguer ambas as tampas do permutador de calor e
abrir completamente.

Fig. 2-35: Manipulo esférico

/\ CUIDADO!

P A caldeira ndo pode ser usada com vedagdes que
nao estejam em bom estado.

Montar novamente as tampas de manutenc¢édo da recir-
culacdo dos fumos de combustéo e os revestimentos.

Fig. 2-36: Tampa do permutador de calor



A cada 3000h / anualmente Limpeza e manutencao

Ferimentos devido a componentes moveis
pesados

Risco de esmagamento por meio das duas
tampas pesadas dos permutadores de
calor.

» Manusear com cuidado estando as tampas dos
pemutadores de calor abertas, para que estas nédo
se fechem despropositadamente.

Remover a tampa do tubo de chamas soltando os
dois parafusos.

Fig. 2-37: Tampa do tubo de chamas

Apés a remocao torna-se visivel a primeira conduta de
tiragem do permutador de calor. Limpa-la com o
utensilio para fogo. Empurrar para baixo as cinzas que
se acumularam em cima, para dentro da camara de
inversao.

Fig. 2-38: Primeira conduta de tiragem do permutador de
calor

Limpar o tubo de ligagédo ao ventilador de tiragem

Controlar o tubo de ligacao do permutador de calor até
0 ventilador de tiragem quanto a impurezas e, caso
necessario, remové-las.

Fig. 2-39: Tubo de ligag&o ao ventilador de tiragem

Inspecdo visual do sem-fim de cinzas do
permutador de calor

Realizar inspecdo visual ao longo dos tubos do
ciclone. O sem-fim de cinzas do permutador de calor
gue passa por debaixo precisa estar visivel.

Fig. 2-40: Sem-fim de cinzas do permutador de calor

Se ele ndo estiver visivel, fechar as tampas do

permutador de calor, ligar a caldeira no
interruptor geral e iniciar a remog&o de cinzas com o
botdo [Remover cinzas] A seguir, realizar
novamente a inspecédo visual e deligar novamente a
caldeira no interruptor geral.

Desligar a caldeira no interruptor geral

P Desligar a caldeira no interruptor geral. Assim
evita-se ferimentos por meio de uma reativagéo
despropositada da caldeira.
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Fechar a tampa do permutador de calor

Fechar cuidadosamente as duas tampas do
permutador de calor. Em seguida, rodar os dois
manipulos esféricos no sentido dos ponteiros do
relogio até ao batente.

A seguir apertar as duas porcas serrilhadas uniforme-
mente e alternadamente, girando-as no sentido
horério.

Limpeza e manutencao A cada 3000h / anualmente

Limpar sensor de temperatura dos gases de
escape

O sensor de temperatura encontra-se nha
conexao dos fumos de combustdo. Para a limpeza,
desapertar o parafuso e extrair o sensor de
temperatura dos gases de escape.

Fig. 2-41: Sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar 0 mesmo com um pano macio e, de seguida,
volta a montar. Apertar o parafuso para a fixacdo
apenas manualmente para ndo danificar o sensor de
temperatura.

Limpar as condutas de recirculagcéo dos fumos de
combustéo

Remover ambas as tampas de manutencdo na
tubagem e remover as cinzas da tubagem com o
aspirador de cinzas.

Fig. 2-42: Tampa de manutengao



A cada 3000h / anualmente

Limpeza e manutencao

Controlar a tampa da conduta de recirculagdo dos
fumos de combustdo. No estado desenergizado da
caldeira, ela precisa estar sempre fechada.

Fig. 2-43: Vélvula borboleta da recirculagdo dos gases de
escape

Acionar o atuador da tampa manualmente. Destravar
o atuador no botdo vermelho e acionar manualmente
com uma chave Allen.

Fig. 2-44: Atuador
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Limpar o] ventilador da
recirculacdo dos gases de combustéo

Retirar o ventilador dos gases de combustdo da
recirculacédo dos gases de combustdo soltando os
parafusos de orelhas.

Fig. 2-45: Ventilador dos gases de combustao

Limpar com cuidado o rotor com um pincel macio (nédo
uma escova de arame) ou ar comprimido para que o
rotor nao fique desbalanceado.

Substituir a vedagéo no
ventilador dos gases de combustao.

Fig. 2-46: Vedacao

Lubrificar os parafusos com lubrificante resistente ao
calor e voltar a fixar novamente 0
ventilador dos gases de combustdo na caixa do
ventilador. Neste processo, apertar os parafusos de
modo uniforme.
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Limpeza e manutencao A cada 3000h / anualmente

Lubrificar o acionamento para a limpeza do Verificar a corrente de acionamento do
permutador de calor alimentador

ot da caldeia, e P ema e T A
retirar da caldeira.
» Desligar a caldeira no interruptor geral. Assim

evita-se ferimentos por meio de uma ativagéo des-
propositada da caldeira.

Remover a cobertura da corrente de acionamento
soltando as porcas de capa.

Verificar a tensdo da corrente de acionamento do ali-
mentador. Sem aplicacdo de forca a corrente pode
descair 1 -2 cm.

Com um lubrificante resistente ao calor, lubrificar a
mola, a guia e a superficie de apoio.

Por fim, colocar novamente a cobertura na caldeira.



A cada 3000h / anualmente

Quando a deflexdo é maior, a corrente tem de ser
esticada com os dois parafusos de ajuste laterais.

Fig. 2-47: Parafusos de ajuste

Lubrificar a corrente de acionamento com spray para
correntes e montar novamente a cobertura.

Controlar a estanqueidade dos contentores de
cinzas ou da cabeca de transferéncia

Na remogéo de cinzas externa com contentores de
cinzas, verificar a vedacdo das tampas dos
contentores de cinzas quanto ao seu perfeito estado e,
se necessario, substitu+i-las.

Fig. 2-48: Vedacbes
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Limpeza e manutencao

Na remocéao de cinzas externa com cabega de trans-
feréncia, verificar a estanqueidade da tampa.

Fig. 2-49: Valvula borboleta na cabeca de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de
calor

Retirar a tampa de manutenc¢édo na transicédo dos sem-
fins de cinzas.

Fig. 2-50: Tampa de manutencéo
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Verificar se o garfo do sem-fimde cinzas do
permutador de calor assenta uniformemente no anel
de vedacdo. Também verificar a facilidade de
movimento deslocando o sem-fim de cinzas no
sentido do veio.

1 Anilha de vedagéo

2 Garfo do sem-fim de cinzas do permutador de
calor

Limpar a sonda Lambda

Desenroscar o tubo de suporte da sonda Lambda com
uma chave para tubos.

Fig. 2-51: Tubo de suporte

Limpeza e manutencao A cada 3000h / anualmente

Extrair a sonda Lambda e a anel de vedacéo anexo da
caldeira.

Deixar arrefecer a sonda Lambda e limpar com um
aspirador. Aspirar especialmente as aberturas na
ponta da sonda Lambda.

Fig. 2-52: Sonda Lambda

Limpar a sede justa para a sonda Lambda na

caldeira. Esta devera estar totalmente limpa.
Verificar com uma lanterna e aspirar a manga com
aspirador

A anilha de vedacao para vedar o flange metalico da
sonda Lambda e o assento na caldeira precisam ser
substituidos durante a montagem da sonda Lambda.

Fig. 2-53: Anilha de vedacéo

Apertar bem o tubo de suporte da sonda Lambda com
uma chave para tubos (com 20 kg com comprimento
de bracos de 20 cm).



A cada 3000h / anualmente Limpeza e manutencao

Inspecionar valvulas de seguranca

Verificar todas as valvulas de seguranca do sistema
de aquecimento através inspecdo visual. Os
respetivos escoamentos das valvulas de seguranca
nao podem pingar.

Fig. 2-54: Véalvula de seguranga

Realizar este passo apenas durante os dias

Uteis, nunca durante o fim de semana no inverno
frio, pois nessa altura provavelmente ndo estara
disponivel nenhum técnico de sistemas de aqueci-
mento, no caso da vedacao apresentar defeitos.
Quando a valvula de seguranca pinga, rodando em 1/
4 de volta a capa vermelha para abrir a valvula de
seguranca e enxaguar (perigo de escaldadura).
Quando a véalvula de seguranca apds varios enxagua-
mentos ndo fecha de modo estanque, € necessério
gue a valvula seja limpa, ou substituida por um técnico
de sistemas de aquecimento.

Verificar as valvulas de escoamento térmicas

Verificar as duas vélvulas de escoamento térmicas
através de uma inspecdo visual. Os respetivos
escoamentos das valvulas de escoamento ndo podem
pingar.

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de
seguranca, nas vias do combustivel

Inspecione os dispositivos de seguran¢a no percurso
do combustivel, como por exemplo: o dispositivo de
controlo da temperatura (DCT), o dispositivo de
extingdo de comando manual (DECM) ou o dispositivo
de extingdo automatica (DEA).

Inspecione também o sinalizador de falhas e os dispo-
sitivos de aviso, quando, por exemplo surgem
mensagens da camara de aguecimento num outro
ponto.

Ligar a caldeira no interruptor da rede e iniciar a
remocdo de cinzas

Estabelecer a alimentacdo elétrica da caldeira no
interruptor de rede. Premir o botdo [Remover cinzas]

para que a caldeira realize uma remocdo de
cinzas. Ligar novamente a caldeira no interruptor Liga/

Desliga B @N.
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Limpeza e manutencao A cada 6000 horas / 2 anos

2.5 A cada 6000 horas / 2 anos Limpar a parte superior do permutador de calor

Remover o trilho soltando as duas porcas e retirar.

As seguintes acBes apenas podem ser realizadas
pelo respetivo pessoal técnico qualificado

Quando realiza estas a¢c6es sem a respetiva formacao
técnica, e sobretudo sem a necesséria pratica, o fun-
cionamento seguro deixa de estar garantido. Defeitos
e danos consequéncias dai resultantes estédo
excluidos da responsabilidade e garantia.

Do mesmo modo, a realizar incorreta destas acdes
pode causar ferimentos graves.

Antes desta manutencdo, realizar todos os
intervalos de manutencéo anteriores

Antes desta manutencao é preciso realizar todos Fig. 2-55: Trilho

0s passos intervalos de manutencao anteriores. . . .
P & Soltar os parafusos nos tubos de ciclone e retirar cui-

dadosamente os tubos de ciclone para fora da

Terminar o modo de aquecimento caldeira.

Terminar o modo de aquemmento da caldeira por meio

do interruptor Liga/Desliga @) na visdo geral da

caldeira. A caldeira realiza uma queima completa das

brasas e, depois disso, muda para o estado

operacional [Desligado]. Premir o botdo [Remover

cinzas] para que a caldeira realize uma remocao

de cinzas final.

Desligar a caldeira no interruptor geral

P Desligar a caldeira no interruptor geral. Assim
evita-se ferimentos por meio de uma reativacao
despropositada da caldeira.

Queimaduras devido a componentes quentes Retirar a cobertura dividida soltando os parafusos.

Mesmo depois de desligar a caldeira ha

risco de queimaduras nas tampas de

manutencdo e de limpeza da camara de

combustéo e do permutador de calor, bem
como na porta da cdmara de combustdo. Este
componentes arrefecem mais devagar, e por isso,
ainda podem estar quentes.

P Permitir que a caldeira arrefegca por tempo
suficiente, ou utilizar roupas de protecéo
adequadas.

Fig. 2-57: Cobertura



A cada 6000 horas / 2 anos

Limpeza e manutencao

Limpar as impurezas na parte superior do permutador
de calor.

Fig. 2-58: Limpar a area

Aspirar a cabec¢a da sonda Lambda com um aspirador.
N&o desmontar a sonda Lambda.

Fig. 2-59: Sonda Lambda

Por mfim, montar novamente a cobertura, os tubos de
ciclone e o trilho.

Limpar o ventilador de tiragem

Soltar os parafusos no ventilador de tiragem e puxa-lo
cuidadosamente para fora da caixa do ventilador.
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O peso do ventilador de tiragem é de aprox.
47 kg. Ao retirar e depois montar, fixa-lo contra
queda.

Fig. 2-60: Ventilador de sucg¢éo

Limpar com cuidado o rotor com um pincel macio (n&o
uma escova de arame) ou ar comprimido para que o
rotor ndo fique desbalanceado.

Substituir a vedacéo no ventilador de tiragem

Fig. 2-61: Vedagéo

Lubrificar os parafusos com lubrificante resistente ao
calor e voltar a fixar o ventilador de tiragem novamente
na caixa do ventilador. Neste processo, apertar 0s
parafusos de modo uniforme.
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Verificar a vedagdo na tampa do permutador de
calor.

Verificar as vedac8es das duas tampas do permutador
de calor de calor quanto ao seu perfeito estado, e se
necessario, substituir.

Fig. 2-62: Controlar as vedacdes

P A caldeira ndo pode ser usada com vedacgGes que
nado estejam em bom estado.

Verificar o interruptor de seguranga do sistema de
extracdo

Verificar a funcéo do interruptor de seguranca no pogo
de queda e na abertura de manutencéo.

Fig. 2-63: Interruptor de seguranca
1 Interruptor de seguranca no poco de queda

2 Interruptor de seguranga para a tampa de
manutenc¢édo do dosificador rotativo

Limpeza e manutencao A cada 6000 horas / 2 anos

Verificar a paragem daroda de pés

Perigo de esmagamento por meio da corrente de
acionamento do alimentador.

P A caldeira precisa estar desligada. Assim evita-se
ferimentos por meio de uma ativagéo desproposi-
tada da caldeira.

Ativacdo remota desproposital

» Em trabalhos de manutencdo na caldeira, é
preciso impedir que haja um acesso remoto no
controlo ETAtouch. Por isso, desativar o comando
remoto "meuETA" e também desconectar outras
telas de comando ETAtouch, assim como
eventuais sistemas de gestdo conectados ao
controlo ETAtouch.

De fabrica, o sem-fim de extracéo e o dosificador

rotativo (ou o sem-fim do alimentador) estdo a
funcionar alternadamente. Este funcionamento
alternado dos sem-fins sdo controlados pelo sensor
que verifica a posicdo do dosificador rotativo.

Se o dosificador rotativo ndo conseguir alcancar

a posicao do sensor, sera indicado um aviso no
ecrd. Este podera ser confirmado, contudo, néo
terminard o modo de aquecimento. Portanto, sera (til
abrir o protocolo de erros no controlo da caldeira e
controlar se o erro ja ocorreu anteriormente.

Fig. 2-64: Sensor para a posi¢aéo do dosificador rotativo

Se o sem-fim de extrac@o e o sem-fim do alimentador
estiverem funcionando ao mesmo tempo, & preciso
verificar as definicBes da funcdo [Paragem da roda de
pas] no menu de texto da caldeira.



A cada 6000 horas / 2 anos

Ela pode ser definida propositadamente como [N&ao],
caso o combustivel utilizado o exigir. Esta funcao pode
ser visualizada com a autorizagdo [Assisténcia] em:

Extracéo
> Unidade do alimentador
A Paragem da roda de pas

Se o sem-fim de extragcéo e o sem-

fim do alimentador estiveram funcionando ao mesmo
tempo e a und die fun¢do esta ajustada em [Sim], ou 0
sensor estd com defeito ou a distédncia entre o
parafuso na roda dentada e o sensor é grande demais
e precisa ser reajustada. A distancia devera ser de
aprox.1 -2 mm.

Fig. 2-65: Distancia entre sensor e parafuso

Controlar as mangueiras de silicone para os pres-
sostatos diferenciais e transmissores

Se necessario, purgar as mangueiras de silicone com
ar comprimido e conecta-las novamente. Ao conectar,
ter atencdo ao correto posicionamento, para nao
dobrar nem cruzas as mangueiras.

Fig. 2-66: Pressostato diferencial e transmissor de presséo
diferencial na caixa de comando
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Limpeza e manutencao

Fig. 2-67: Mangueiras de silicone na caixa de comando

Fig. 2-68: Transmissor de presséo diferencial

Verificar a valvula de deslizamento
Acionar manualmente o atuador para valvula de desli-

zamento do ar primario e verificar quanto a sua
facilidade de movimento.

Fig. 2-69: Valvula de deslizamento do ar primario
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Limpeza e manutencgéo

Para um acionamento manual, empurrar o0
desbloqueio (botdo vermelho) e rodar manualmente o
atuador em 90° com o parafuso de fixagao.

Fig. 2-70: Acionar o atuador manualmente
1 Parafuso de travamento
2 Desbloqueio

Também acionar manualmente o atuador para valvula
de deslizamento do ar secundario e verificar quanto a
sua facilidade de movimento.

Fig. 2-71: Vélvula de deslizamento secundaria

Verificar o fechamento automatico dos atuadores

Com a placa de circuito impresso adicional [NS-

A] ha uma alimentagdo de energia de
emergéncia para o atuador do ar primério, assim como
para a tampa de regulagéo na
recirculagdo dos gases de combustdo. Em caso de
falha de energia elétrica, estes atuadore sfecham a
tampa de regulacéo ou respectivamente a
vélvula de deslizamento do ar primario.

A cada 6000 horas / 2 anos

Para controlar o fechamento automatico, executar os
seguintes passos.

Abrir manualmente a valvula de deslizamento do

ar primario

1. Estabelecer a alimentagédo elétrica da caldeira no
interruptor de rede.

2. Com a autorizacdo [Assisténcia], mudar para o
menu das entradas e saidas no bloco funcional da
caldeira.

3. Selecionar a saida [Ar primério] e tocar no simbolo

. Surge uma janela para o0 modo manual. Premir

a tecla [Ligado] para que a

valvula de deslizamento do ar primério gire para a
posicéo aberta.

4. Fechar novamente a janela.

A seguir, abrir manualmente a tampa de regulacdo da
recirculacdo dos gases de combustéo.

Abrir manualmente a tampa de regulacéo

1. Mudar para o menu de texto no bloco funcional da
caldeira.

2. Abrir o submenu para a tampa de regulacao:

Saidas

> Tampa de regulagéo
S Solicitacéo
S saida

3. Ajustar a solicitagdo da tampa de regulac¢éo [Soli-
citagdo] em [Ligado].

4. Selecionar o parametro [Saida] e introduzir o valor
10,0 V (= bem aberto).

Se os dois acionamentos estiverem na posicao

aberta, desligar a alimentacdo elétrica da
caldeira no interruptor geral. Os dois acionamentos
precisam girar automaticamente de volta para a
posicao fechada.

Verificar a estanqueidade da porta da camara de
combustéo

Abrir a porta da cAmara de combustéo voltar a fechar
de seguida. Ao fechar, ter o cuidado de verificar se
consegue fechar bem em com forca. Os labios
vedantes da armac¢do da porta deverdo deixar uma
impresséo perceptivel no corddo vedante da porta da
camara de combustéo.



A cada 6000 horas / 2 anos

Limpeza e manutencao

Fugas sao identificaveis pela coloragdo diferente no
corddo vedante. Se forem encontradas fugas, basta
normalmente um reajuste da dobradi¢a. Se ja ndo &
possivel reajustar as dobradicas, entdo € necessario
substituir o cordé@o vedante.

Fig. 2-72: Corddo vedante da porta da camara de combustao

Para reajustar a dobradica, é preciso remover primeiro
0 revestimento ao lado da porta da cédmara de
combustdo. Para tal, desapertar os dois parafusos e
remover o revestimento.

Fig. 2-73: Remover o revestimento
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Nos dois parafusos com olhal, primeiro afrouxar a
porca dianteira e gira-la mais 1/4 de volta no sentido
antihorario.

Fig. 2-74: Girar as porcas em 1/4 de volta

Em seguida, apertar as duas porcas de tras para fixar
os parafusos com olhal.

Fig. 2-75: Fixar novamente os parafusos com olhal
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Limpeza e manutencgéo

Ajustar a dobradica anterior mediante afrouxamento
das duas porcas em ambas as dobradigas. A seguir,
empurrar as duas dobradigas uniformemente aprox.
0,5-1mm em direcdo da caldeira e apertar
novamente as porcas.

Fig. 2-76: Ajustar a dobradica anterior

Por fim, fixar novamente o revestimento ao lado da
porta da cAmara de combustao.

Calibrar a sonda Lambda

A sonda Lambda instalada na caldeira controla o

teor residual de oxigénio dos fumos de
combustdo, regulando assim a combustdo. Para
assegurar isto, apés 500 horas de funcionamento, o
controlo realiza autonomamente uma calibragem
automatica.

Para uma calibragem adicional da sonda Lambda,
existe no controlo a fungcdo [Calibragem extra] a
disposicéo. Esta funcdo pode ser selecionada com a
autorizacdo [Assisténcia] e encontra-se em:

Entradas
S Oxigénio residual
A Calibragem extra

Ligar esta funcao, a calibragem adicional é iniciada.
Se a caldeira estiver no modo de aquecimento, este
sera primeiro terminado automaticamente. A remocao
de cinzas é iniciada e, em seguida, a caldeira é
purgada com ar limpo. Depois disso, o0
teor residual de oxigénio é medido e a sonda Lambda
é calibrada autonomamente. Estes passos podem
demorar algumas horas. Apés concluir a calibragem, a
caldeira volta a funcionar inicia 0 modo de aquecimen-

to, caso necessario.

Ap6és mais 100 horas de funcionamento, o
controlo realiza autonomamente uma nova
calibragem.

A cada 6000 horas / 2 anos

Realizar um ensaio de aquecimento

Para o aguecimento de teste, a caldeira é colocada no
modo de medicdo de emissbes. Para tal, realizar os
seguintes passos. No quadro geral da caldeira,
pressionar a tecla [Medicéo] para abrir a janela de
definicdes da medicéo de emissodes.

Fig. 2-77: Janela de ajuste da medi¢&o de emissdes

Pressionar a tecla [Iniciar agora] para que a
caldeira inicie de imediato. A regulagdo assegura
agora a necessaria dissipacéo do calor para o tanque
de reserva, os circuitos de aquecimento e o tanque de
agua quente.

Apbs aprox. 20 a 30 minutos no modo de aquecimento
devera ser atingido um teor de oxigénio remanescente
de 6% a 9%. O teor oxigénio remanescente atual é
indicado no quadro geral da caldeira.

Quando ndo se cai abaixo dos 12% de teor

oxigénio remanescente, a caldeira apresenta
infiltracdo de ar. A causa (porta da zona de chamas
nao estanque, tampa do permutador de calor...)
devera ser identificada e resolvida.

Se possivel, realizar uma medi¢do de controlo
dos gases de escape durante o aquecimento de
ensaio.

Depois do aquecimento de ensaio, voltar a ligar a
caldeira em modo de funcionamento normal. Para o
efeito, pressionar a tecla [Desativar medicéo] na
janela de configuracao.

Zerar o contador de manutencéo

ApOs terminar a manuten¢do, zerar o contador. Este
esta visivel no menu de texto da caldeira com a
autorizagao [Assisténcia] em:

Valores do contador
> Horas em plena carga desde manutencéo
S Repor contador?




Limpeza (cliente) Registos

3 Registos

3.1 Limpeza (cliente)

Esta limpeza deve ser realizada anualmente ou
apos cada 3000 horas.

Atividades Anotacbes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressédo da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admisséo na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecéo visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculagcao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecao visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustéo; verificar a valvula borboleta
da recirculacéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacao dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabeca de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas

OO000O00O00O0 0 O0000000O000O00O00O000000fs

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do combustivel
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Registos Limpeza (cliente)

realizada em:

realizada por:

Observacgoes:



Manutencao (técnico especializado) Registos

3.2 Manutencdo (técnico
especializado)

Esta limpeza deve ser realizada a cada 2 anos
ou apo6s cada 6000 horas.

Atividades Anotacdes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressao da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admisséo na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecao visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecéo visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustao; verificar a valvula borboleta
da recirculagéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacdo dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabecga de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas
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Registos Manutencao (técnico especializado)

Atividades

Anotacdes

Limpar a parte superior do permutador de calor

Limpar o ventilador de tiragem

Verificar a vedacgdo na tampa do permutador de calor.

Verificar o interruptor de seguranca do sistema de extracéao

Verificar a paragem da roda de pas

Controlar as mangueiras de silicone para os pressostatos diferenciais e transmissores

Verificar a valvula de deslizamento

Verificar o fechamento automatico dos atuadores

Verificar a estanqueidade da porta da cAmara de combustéo

Calibrar a sonda Lambda

Realizar um ensaio de aguecimento

OO000O00O000000s

Zerar o contador de manutencao

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.3 Limpeza (cliente)

Esta limpeza deve ser realizada anualmente ou
apos cada 3000 horas.

Atividades Anotacbes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressédo da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admissao na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecéo visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculagcao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecao visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustéo; verificar a valvula borboleta
da recirculacéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacao dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabeca de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do combustivel
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Registos Limpeza (cliente)

realizada em:

realizada por:

Observacgoes:



Manutencao (técnico especializado) Registos

3.4 Manutencdo (técnico
especializado)

Esta limpeza deve ser realizada a cada 2 anos
ou apo6s cada 6000 horas.

Atividades Anotacdes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressao da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admisséo na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecao visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecéo visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustao; verificar a valvula borboleta
da recirculagéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacdo dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabecga de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas
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Registos Manutencao (técnico especializado)

Atividades

Anotacdes

Limpar a parte superior do permutador de calor

Limpar o ventilador de tiragem

Verificar a vedacgdo na tampa do permutador de calor.

Verificar o interruptor de seguranca do sistema de extracéao

Verificar a paragem da roda de pas

Controlar as mangueiras de silicone para os pressostatos diferenciais e transmissores

Verificar a valvula de deslizamento

Verificar o fechamento automatico dos atuadores

Verificar a estanqueidade da porta da cAmara de combustéo

Calibrar a sonda Lambda

Realizar um ensaio de aguecimento

OO000O00O000000s

Zerar o contador de manutencao

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.5 Limpeza (cliente)

Esta limpeza deve ser realizada anualmente ou
apos cada 3000 horas.

Atividades Anotacbes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressédo da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admissao na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecéo visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculagcao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecao visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustéo; verificar a valvula borboleta
da recirculacéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacao dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabeca de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do combustivel
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Registos Limpeza (cliente)

realizada em:

realizada por:

Observacgoes:



Manutencao (técnico especializado) Registos

3.6 Manutencdo (técnico
especializado)

Esta limpeza deve ser realizada a cada 2 anos
ou apo6s cada 6000 horas.

Atividades Anotacdes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressao da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admisséo na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecao visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecéo visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustao; verificar a valvula borboleta
da recirculagéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacdo dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabecga de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas
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Registos Manutencao (técnico especializado)

Atividades

Anotacdes

Limpar a parte superior do permutador de calor

Limpar o ventilador de tiragem

Verificar a vedacgdo na tampa do permutador de calor.

Verificar o interruptor de seguranca do sistema de extracéao

Verificar a paragem da roda de pas

Controlar as mangueiras de silicone para os pressostatos diferenciais e transmissores

Verificar a valvula de deslizamento

Verificar o fechamento automatico dos atuadores

Verificar a estanqueidade da porta da cAmara de combustéo

Calibrar a sonda Lambda

Realizar um ensaio de aguecimento

OO000O00O000000s

Zerar o contador de manutencao

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.7 Limpeza (cliente)

Esta limpeza deve ser realizada anualmente ou
apos cada 3000 horas.

Atividades Anotacbes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressédo da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admissao na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecéo visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculagcao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecao visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustéo; verificar a valvula borboleta
da recirculacéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacao dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabeca de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do combustivel
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Registos Limpeza (cliente)

realizada em:

realizada por:

Observacgoes:



Manutencao (técnico especializado) Registos

3.8 Manutencdo (técnico
especializado)

Esta limpeza deve ser realizada a cada 2 anos
ou apo6s cada 6000 horas.

Atividades Anotacdes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressao da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admisséo na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecao visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecéo visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustao; verificar a valvula borboleta
da recirculagéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacdo dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabecga de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas

0000000000 O000000000000O00O000000)s

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do combustivel

48 Wwww.eta.co.at



Registos Manutencao (técnico especializado)

Atividades

Anotacdes

Limpar a parte superior do permutador de calor

Limpar o ventilador de tiragem

Verificar a vedacgdo na tampa do permutador de calor.

Verificar o interruptor de seguranca do sistema de extracéao

Verificar a paragem da roda de pas

Controlar as mangueiras de silicone para os pressostatos diferenciais e transmissores

Verificar a valvula de deslizamento

Verificar o fechamento automatico dos atuadores

Verificar a estanqueidade da porta da cAmara de combustéo

Calibrar a sonda Lambda

Realizar um ensaio de aguecimento

OO000O00O000000s

Zerar o contador de manutencao

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.9 Limpeza (cliente)

Esta limpeza deve ser realizada anualmente ou
apos cada 3000 horas.

Atividades Anotacbes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressédo da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admissao na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecéo visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculagcao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecao visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustéo; verificar a valvula borboleta
da recirculacéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacao dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabeca de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do combustivel
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Registos Limpeza (cliente)

realizada em:

realizada por:

Observacgoes:



Manutencao (técnico especializado) Registos

3.10 Manutencdo (técnico
especializado)

Esta limpeza deve ser realizada a cada 2 anos
ou apo6s cada 6000 horas.

Atividades Anotacdes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressao da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admisséo na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecao visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecéo visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustao; verificar a valvula borboleta
da recirculagéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacdo dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabecga de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas
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Registos Manutencao (técnico especializado)

Atividades

Anotacdes

Limpar a parte superior do permutador de calor

Limpar o ventilador de tiragem

Verificar a vedacgdo na tampa do permutador de calor.

Verificar o interruptor de seguranca do sistema de extracéao

Verificar a paragem da roda de pas

Controlar as mangueiras de silicone para os pressostatos diferenciais e transmissores

Verificar a valvula de deslizamento

Verificar o fechamento automatico dos atuadores

Verificar a estanqueidade da porta da cAmara de combustéo

Calibrar a sonda Lambda

Realizar um ensaio de aguecimento

OO000O00O000000s

Zerar o contador de manutencao

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.11 Limpeza (cliente)

Esta limpeza deve ser realizada anualmente ou
apos cada 3000 horas.

Atividades Anotacbes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressédo da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admissao na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecéo visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculagcao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecao visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustéo; verificar a valvula borboleta
da recirculacéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacao dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabeca de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do combustivel
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Registos Limpeza (cliente)

realizada em:

realizada por:

Observacgoes:



Manutencao (técnico especializado) Registos

3.12 Manutencdo (técnico
especializado)

Esta limpeza deve ser realizada a cada 2 anos
ou apo6s cada 6000 horas.

Atividades Anotacdes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressao da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admisséo na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecao visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecéo visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustao; verificar a valvula borboleta
da recirculagéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacdo dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabecga de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas
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Registos Manutencao (técnico especializado)

Atividades

Anotacdes

Limpar a parte superior do permutador de calor

Limpar o ventilador de tiragem

Verificar a vedacgdo na tampa do permutador de calor.

Verificar o interruptor de seguranca do sistema de extracéao

Verificar a paragem da roda de pas

Controlar as mangueiras de silicone para os pressostatos diferenciais e transmissores

Verificar a valvula de deslizamento

Verificar o fechamento automatico dos atuadores

Verificar a estanqueidade da porta da cAmara de combustéo

Calibrar a sonda Lambda

Realizar um ensaio de aguecimento

OO000O00O000000s

Zerar o contador de manutencao

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.13 Limpeza (cliente)

Esta limpeza deve ser realizada anualmente ou
apos cada 3000 horas.

Atividades Anotacbes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressédo da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admissao na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecéo visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculagcao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecao visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustéo; verificar a valvula borboleta
da recirculacéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacao dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabeca de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do combustivel
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realizada em:

realizada por:

Observacgoes:
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3.14 Manutencdo (técnico
especializado)

Esta limpeza deve ser realizada a cada 2 anos
ou apo6s cada 6000 horas.

Atividades Anotacdes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressao da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admisséo na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecao visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecéo visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustao; verificar a valvula borboleta
da recirculagéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacdo dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabecga de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas
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Atividades

Anotacdes

Limpar a parte superior do permutador de calor

Limpar o ventilador de tiragem

Verificar a vedacgdo na tampa do permutador de calor.

Verificar o interruptor de seguranca do sistema de extracéao

Verificar a paragem da roda de pas

Controlar as mangueiras de silicone para os pressostatos diferenciais e transmissores

Verificar a valvula de deslizamento

Verificar o fechamento automatico dos atuadores

Verificar a estanqueidade da porta da cAmara de combustéo

Calibrar a sonda Lambda

Realizar um ensaio de aguecimento

OO000O00O000000s

Zerar o contador de manutencao

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.15 Limpeza (cliente)

Esta limpeza deve ser realizada anualmente ou
apos cada 3000 horas.

Atividades Anotacbes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressédo da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admissao na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecéo visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculagcao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecao visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustéo; verificar a valvula borboleta
da recirculacéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacao dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabeca de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do combustivel
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3.16 Manutencdo (técnico
especializado)

Esta limpeza deve ser realizada a cada 2 anos
ou apo6s cada 6000 horas.

Atividades Anotacdes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressao da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admisséo na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecao visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecéo visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustao; verificar a valvula borboleta
da recirculagéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacdo dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabecga de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas

0000000000 O000000000000O00O000000)s
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Atividades

Anotacdes

Limpar a parte superior do permutador de calor

Limpar o ventilador de tiragem

Verificar a vedacgdo na tampa do permutador de calor.

Verificar o interruptor de seguranca do sistema de extracéao

Verificar a paragem da roda de pas

Controlar as mangueiras de silicone para os pressostatos diferenciais e transmissores

Verificar a valvula de deslizamento

Verificar o fechamento automatico dos atuadores

Verificar a estanqueidade da porta da cAmara de combustéo

Calibrar a sonda Lambda

Realizar um ensaio de aguecimento

OO000O00O000000s

Zerar o contador de manutencao

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.17 Limpeza (cliente)

Esta limpeza deve ser realizada anualmente ou
apos cada 3000 horas.

Atividades Anotacbes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressédo da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admissao na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecéo visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculagcao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecao visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustéo; verificar a valvula borboleta
da recirculacéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacao dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabeca de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do combustivel
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3.18 Manutencdo (técnico
especializado)

Esta limpeza deve ser realizada a cada 2 anos
ou apo6s cada 6000 horas.

Atividades Anotacdes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressao da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admisséo na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecao visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecéo visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustao; verificar a valvula borboleta
da recirculagéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacdo dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabecga de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas
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Atividades

Anotacdes

Limpar a parte superior do permutador de calor

Limpar o ventilador de tiragem

Verificar a vedacgdo na tampa do permutador de calor.

Verificar o interruptor de seguranca do sistema de extracéao

Verificar a paragem da roda de pas

Controlar as mangueiras de silicone para os pressostatos diferenciais e transmissores

Verificar a valvula de deslizamento

Verificar o fechamento automatico dos atuadores

Verificar a estanqueidade da porta da cAmara de combustéo

Calibrar a sonda Lambda

Realizar um ensaio de aguecimento

OO000O00O000000s

Zerar o contador de manutencao

realizada em:

realizada por:

Observacdes:



Limpeza (cliente) Registos

3.19 Limpeza (cliente)

Esta limpeza deve ser realizada anualmente ou
apos cada 3000 horas.

Atividades Anotacbes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressédo da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admissao na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecéo visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculagcao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecao visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustéo; verificar a valvula borboleta
da recirculacéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacao dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabeca de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas

Verificar o estado de prontiddo dos dispositivos de seguranca, nas vias do combustivel
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realizada em:
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3.20 Manutencdo (técnico
especializado)

Esta limpeza deve ser realizada a cada 2 anos
ou apo6s cada 6000 horas.

Atividades Anotacdes
Verificar o grau de enchimento dos contentores de cinzas
Verificar a pressao da agua do sistema de aquecimento bar

Verificar a abertura do ar de admisséo na sala de montagem

Limpar o tubo de fumos

Limpar a cAmara de combustao

Verificar o revestimento de refratarios da camara de combustao

Verificar o interruptor do leito de brasas

Inspecao visual do sem-fim do alimentador

Limpar o ventilador de ar quente e as aberturas

Verificar os elementos de protecdo e os elementos da grelha

Inspecéo visual do sem-fim transversal de cinzas

Controlar o sem-fim de cinzas da grelha

Limpar a guia de rolos da grelha de avanco

Remover as cinzas da camara de inversao

Verificar os turbuladores

Limpar os canais da recirculacao dos gases de escape

Limpar o permutador de calor

Limpar o tubo de ligacao ao ventilador de tiragem

Inspecéo visual do sem-fim do permutador de calor

Limpar sensor de temperatura dos gases de escape

Limpar as condutas de recirculacdo dos fumos de combustao; verificar a valvula borboleta
da recirculagéo dos gases de combustéo

Limpar o ventilador da recirculacdo dos gases de combustéo

Lubrificar o acionamento da limpeza do permutador de calor

Verificar a corrente de acionamento do alimentador

Controlar a estanqueidade dos contentores de cinzas ou da cabecga de transferéncia

Verificar o sem-fim de cinzas do permutador de calor

Limpar a sonda Lambda

Inspecdo visual das valvulas de seguranca

Inspecdo visual valvulas de escoamento térmicas
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Atividades

Anotacdes

Limpar a parte superior do permutador de calor

Limpar o ventilador de tiragem

Verificar a vedacgdo na tampa do permutador de calor.

Verificar o interruptor de seguranca do sistema de extracéao

Verificar a paragem da roda de pas

Controlar as mangueiras de silicone para os pressostatos diferenciais e transmissores

Verificar a valvula de deslizamento

Verificar o fechamento automatico dos atuadores

Verificar a estanqueidade da porta da cAmara de combustéo

Calibrar a sonda Lambda

Realizar um ensaio de aguecimento

OO000O00O000000s

Zerar o contador de manutencao

realizada em:

realizada por:

Observacdes:
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